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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

L. Czesc ogdlna
a) Nazwa zamdéwienia
Termomodernizacja budynku remizy OSP w Msciszewicach.
b) Remont i zakres robdt budowlanych
a) B.01.00.00. 45111100-9 Roboty rozbiérkowe
b) B.02.00.00. 45000000-7 Roboty fundamentowe
c) B.03.00.00. 45210000-2 Roboty murowe
d) B.04.00.00. 45410000-4 Tynki okladziny wewngtrzne
e) B.05.00.00. 45432110-8 Posadzki
f) B.06.00.00. 45421000-4 Stolarka okienna i drzwiowa
d) B.07.00.00. 45442100-8 Roboty malarskie
h) B.08.00.00. 45261210-9 Roboty dekarskie
i) B.09.00.00. 45320000-6 Docieplenie Scian zewnetrznych
j) B.10.00.00. 45450000-6 Roboty z prefabrykatéw gipsowych
Informacje o terenie budowy
-organizacija rob6t budowlanych.
Zamawiajacy (inwestor) przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie okreslonych w
umowie oraz okresli zasady wejscia pracownikéw i wjazdu pojazdow i sprzetu Wykonawcy na ten teren.
-zabezpieczenia interesow o0sob trzecich
Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiazujacych przepiséw oraz powinien zapewnié
ochrong wiasnosci publicznej i prywatnej na przekazanym terenie oraz jest odpowiedzialny za szkody
powstale w trakcie wykonywania robdt. W zwiazku z tym, ze roboty dekarskie prowadzone bedg na
wspolnym dachu, wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane ze szkodami, ktére moze wyrzadzié
sgsiadowi.
-wymagania dotyczace ochrony Srodowiska
Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezb¢dne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw i normatywow
w zakresie ochrony Srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan,
szczegblnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych
dla Srodowiska i otoczenia czynnikow powodowanych dziatalnoscia przy wykonaniu robét
budowlanych.
-warunkow bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie
Wykonawca zachowa odpowiednie warunki bhp i p.poz. w trakcie wykonywania robét i przebywania na
obiekcie. Patrz.- rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003r. /Dz. U. Nr 120 poz.1126/ z
6.02.2003r./ Dz. U . Nr 47 poz. 401/,Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 26.09.1997r./ Dz.U. Nr 169
poz.1650/.
Wykonawca bedzie stale utrzymywaé wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepisdw bezpieczenstwa przeciwpozarowego w trakcie wykonywania robdt i
przebywania na obiekcie.
-zaplecze dla potrzeb Wykonawcy
Zaplecze dla potrzeb inwestycji Wykonawca zapewnia we wiasnym zakresie i na wasny koszt.
-ogrodzenia
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania odgrodzenia strefy niebezpiecznej taSmami terenu wokoto
budynku w miejscach wykonania robdt (na wiasny koszt).
k) Kod stownika zamowien:

45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia

45000000-7 - Roboty budowlane

45410000-4 - Tynkowanie

45432110-8 - Ktadzenie podiog

45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45442100-8 - Roboty malarskie

45261210-9 - Wykonywanie pokry¢ dachowych

45320000-6 - Roboty izolacyjne




2, Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych, ich przechowywanie,
transportu, warunkow dostawy, skladowania i kontroli jakoSci.

Wykonawca robdt powinien zastosowaé tylko te materiaty, ktére posiadajg certyfikat na znak
bezpieczenstwa, wykazujac, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentéw
technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Normg lub aprobatg techniczng w
przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg one objete certyfikacja.
Powyzsze dokumenty nalezy przedstawi¢ dla inspektora nadzoru przed ich zastosowaniem.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania robot
budowlanych

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu ,ktory nie bedzie miat
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét.

4. Wymagania dotyczace §rodkow transportu

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Srodki transportu wykorzystywane przez
Wykonawcg powinny by¢ sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz
przepiséw o ruchu drogowym. Transport poziomy i pionowy — recznie lub dowolny sprzet.

5. Kontrola, badanie, odbior wyrobow i rob6t budowlanych okreslaja normy:

- PN-61/B/10245 Roboty blacharskie budowlane

- PN-75/D-96000 — PN Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

6. Jednostki_miary i obmiary s3 podane w poszczegolnych pozycjach przedmiaru
robot

7. Wykonane roboty budowlane beda podlegaly:

-odbiorowi — stwierdzeniu wykonania robdt ulegajacych zakryciu przez inspektora nadzoru

-odbiorowi konicowego catosci robét - przez komisje powotana przez inwestora na wniosek wykonawcy.
8. Podstawa platnosci:

8.1. Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé podana przez Wykonawce i przyjeta
przez Zamawiajacego w dokumentach umownych .

9. Dokumenty odniesienia

Wykonawca przedstawi wszystkie dokumenty bedace podstawa do wykonania, w tym wszystkie
elementy dokumentacji projektowej powykonawczej, normy, aprobaty techniczne oraz inne dokumenty
i ustalenia techniczne. ‘




Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych.

II. CzeSc¢szczegotowa:

B.01.00.00.ROBOTY ROZBIORKOWE:

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie prowadzenia
prac przygotowawczych, rozbiérkowych i demontazowych w istniejagcym obiekcie budowlanym.
1.2.  Zakres stosowania ST
Niniejsza Specyfikacj¢ Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Rob6t opisanych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przygotowawczych,
rozbiérkowych, demontazowych i wyburzeniowych.
1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot
przygotowawczych, rozbidrkowych i demontazowych zwigzanych z inwestycja.
Odbicie luznych tynkow;
Rozebranie podtoza z betonu i posadzek;
Rozebranie $cian, filaréw, kolumn;
Rozebranie komindw;
Rozebranie i wykucie z muru oscieznic;
Rozbiérka rur spustowych i rynien dachowych, oraz obrobek blacharskich;
Rozbidrka pokrycia dachowego;
Wywiezienie i utylizacja gruzu;
14. Okreslenia podstawowe
1. Rozbidrka demontazowa - prace polegajace na oddzieleniu calych, dajacych sie odrebnie
utylizowac, elementow rozbieranego obiektu.
2. Rozbiérka wyburzeniowa - prace polegajace na zburzeniu i rozdrobnieniu elementow obiektu
przeznaczonych do rozbidrki bez wyodrebnienia jego sktadnikéw nadajacych si¢ do utylizacji.
3. Oplata skladowiskowa - ponoszona przez Wykonawce oplata z tytutu zdeponowania urobku
powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbiérkowych na sktadowisku odpadow.
4. Wywo6z odpadéw - transport urobku na sktadowisko i ich utylizacja.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce Robét
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa i ST.
2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materialdw- podczas robdt rozbiérkowych wystepuja tylko materiaty
pomocnicze, niezbg¢dne do wykonania okreslonych czynnosci.

2.2. Wymagania szczegélowe dla materialow
Odzysk materialéw nie jest mozliwy. Materialy przeznaczone do utylizacji.
2.3. Skladowanie materialow

Urobek z prac demontazowych nalezy sktadowa¢ w kontenerach na terenie dziatki Zamawiajgcego

W miejscu wyznaczonym przez Zamawiajacego.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu- sprzet typowy, niezbedny do wykonania robét rozbiérkowych.
3.2, Sprzet do wykonania robét rozbiérkowych

Nie stawia si¢ szczegdlnych wymagan w zakresie sprzetu. Roboty mozna wykonac recznie lub przy
uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi,
ktore nie spowodujg niekorzystnego wpltywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz beda
przyjazne dla srodowiska.



4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu — niezb¢dny transport do pryzmowania i wywozu gruzu.
4.2. Transport materialéw i sprzetu
Transport materiatdéw z demontazu powinien odbywac sie specjalistycznym taborem samochodowym
umozliwiajacym szybki roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ w sposob catkowicie pewny
zabezpieczony przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnigciem ze skrzyni fadunkowej.
Jezeli dtugo$¢ przewozonych elementdw jest wieksza niz dtugosé samochodu to wielkos¢é nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m. Urobek nie moze w czasie transportu wydziela¢ pytu.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe
musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.
Materiaty z demontazu nalezy usuwacé na biezaco.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania Robot
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania rob6t rozbidrkowych okresla dokumentacja projektowa.
5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot
Przed przystgpieniem do robdt nalezy przeprowadzié badanie stanu technicznego poszczegdlnych
elementow sktadowych, rozeznac ich otoczenie, ustali¢ metode rozbiérki.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do prac demontazowych nalezy teren oznakowac zgodnie z obowigzujgcymi
wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem osdb postronnych.
5.4.  Przebieg robot rozbiérkowych
5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych. Przez caly czas trwania rob6t nalezy pilnowac, aby do pomieszczen,
w ktorych nastepuja roboty nie wchodzity osoby postronne.
Przed przystgpieniem do rozbiorki - trzeba opracowac¢ program rozbiorki i zatogg zapozna¢ z nim oraz
z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu robét.
Kierownik rob6t powinien wskazywac miejsca gromadzenia zdemontowanych urzadzen oraz sposoby
ich zabezpieczania.
Zabronione jest m.in.:

e zrzucanie na ziemie¢ elementdw z demontazu,

e elementy bedace w bliskim sgsiedztwie demontazu nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem

czy uszkodzeniem. '

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt rozbidrkowych okresla umowa.
7 OBMIAR ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru Robodt — zakres robot okresla dokumentacja projektowa i
przedmiar robét.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robot : podstawa odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z Dokumentacjg Projektowa i ST.
8.1. Przedmiot odbioru.
Wykonanie Roboét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad
obejmujacych zakres prac zanikowych. Przedmiotem odbioru powinny byé poszczegdlne fazy robot.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakos$ci wykonywanych
robdt oraz ilosci tych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robét
zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postgpu robét. Odbioru tego dokonuje
Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany).
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci : kwota ryczaltowa okreslona w zaméwieniu
publicznym.



10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogolne wymagania dotyczace przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne" pkt 10.
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pozniejszymi zmianami.
2. Rozporzqdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).
3. Rozporzqgdzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegélowego zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenistwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256 z 2002r.).
4. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 poz. 140).
5. Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczqcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120
poz. 1126z 2003 r.).
6. Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i
rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002r.).
7. Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628) z pozniejszymi
zmianami.

B.02.00.00. FUNDAMENTY

B.02.01.00. ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t ziemnych

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i
realizacji robét z zakresu budownictwa ogélnego w punkcie 1.1.- wykonanie rob6t ziemnych

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie robot
ziemnych tj.

- wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiebiernymi,

- zdeponowanie urobku do ponownego wykorzystania lub odwdz gruntu na miejsce sktadowania
wraz z kosztami sktadowania,

- mechanicznie lub reczne odspajanie skal w wykopach lub przekopach z docinaniem powierzchni
skarp i dna wykopow,

- mechaniczne zggszczenie podioza pod nowe obiekty,

- zasypy gruntem przestrzeni za budowlami z zaggszczeniem zasypu,

- uporzadkowanie terenu,

14  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami podanymi
w ST B ,,Warunki og6lne”.

1.4.1. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spgkany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie
wykazuja zmian objgtosci ani nie rozpadaja si¢ pod dzialaniem wody destylowanej; maja
wytrzymato$¢ na sciskanie ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo narzedzi
pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia,

1.4.2. Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony w punkcie 1.4.1 jako grunt skalisty,

1.4.3. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow,

1.4.4. Odklad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow,

1.5 Ogoélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST B- 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z SST i



poleceniami Inspektora. Roboty pomiarowe dla potrzeb robdt oraz wszelkie koszty z tym zwigzane
obcigzaja Wykonawce i powinny by¢ wliczone w ceng umowna.

2. MATERIALY

2.10g6lne wymagania dotyczgce materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00
»Wymagania ogdlne”

2.4Skladowanie i przechowywanie materialéw

Zgodnie z ST B-00 ,,Wymagania og6lne”

3 SPRZET

3.10gé6lne wymagania dotyczjce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w wymaganiach ogdlnych

3.2 Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robdt ziemnych moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny
zaakceptowany przez Inzyniera:

spycharki,

koparki

réwniarka samojezdna,

samochody cig¢zarowe,

ciggnik kotowy,

sprzet reczny

4 TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00 ,,Wymagania ogolne”.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST B-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do budowy obiektéw i wykonywaniem zasypdéw nalezy zgodnie z normg
PN-B-12095:1997 przygotowa¢ podtoze gruntowe tj:

« oczyscié teren usuwajac darnine, warstwe humusu i grunty stabonosne

- zages$ci¢ powierzchniowg warstwe podioza

« nalezy spulchni¢ zaggszczona powierzchni¢ podtoza na giebokos¢ okoto Scm

Ksztalt podloza powinien uwzglednia¢ budowle przewidywane do umieszczenia w nasypie.
Wykonawca powinien skontrolowaé wskaznik zageszczenia gruntéw rodzimych, zalegajacych w
strefie podtoza, do glebokosci 0,5 m od powierzchni terenu. Jezeli warto$¢ wskaznika zageszczenia
jest mniejsza niz

- dla gruntéw spoistych ISW>0.95

- dla gruntéw niespoistych IDW>0.65

Wykonawca powinien dogescié podtoze tak, aby powyzsze wymaganie zostato spetnione.

5.2 Ogélne zasady wykonania wykopéw

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$¢ w calym okresie
prowadzenia robdt, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidfowego uksztattowania skarp
wykopu, ich podcigcia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obciaza Wykonawce.
Wykonawca powinien wykonywaé¢ wykopy w taki sposdb, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci
do budowy nasypow byly odspajane oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie.
Odstgpstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym ukladem warstw
geotechnicznych, wymaga zgody Inzyniera. Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw
powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na odktad. O ile Inzynier dopusci
czasowe skladowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym
zawilgoceniem.

5.3 Dokladno$¢ wykonania wykopow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie, od osi projektowanej nie powinny by¢

wigksze niz = 10 cm. Réznica w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze
przekracza¢ +1 cmi -3 cm.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kata. Maksymalne nieréwnosci na powierzchni skarp nie

powinny przekracza¢ = 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrows, albo powinny by¢ speilnione inne
wymagania dotyczgce nieréwnosci, wynikajace ze sposobu umocnienia powierzchni skarpy.

5.4 Odwodnienie wykopéw

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
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trwania robot ziemnych. Wykonanie wykopéw powinno postepowaé w kierunku podnoszenia sie
niwelety.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podluzny i nadaé¢ przekrojom
poprzecznym spadki, umozliwiajace szybki odptyw waod z wykopu. O ile w dokumentacji projektowe;
nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien by¢é mniejszy niz 4% w przypadku
gruntow spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntéw niespoistych. Nalezy uwzglednié¢
ewentualny wplyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz terminéw wykonywania innych
rob6t na spelnienie wymagan dotyczgcych prawidlowego odwodnienia wykopu w czasie postepu
robét ziemnych. Zrédta wody, odstonigte przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujaé w rowy i /lub
dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robdt ziemnych.

5.5.0dspajanie mechaniczne gruntéw skalistych Odspajanie mechaniczne gruntéw skalistych mozna
przeprowadzaé: mtotami mechanicznymi, ktére zaglebia si¢ w grunt w celu rozsadzenia go.

Przy odspajaniu mechanicznym nalezy przestrzegac, aby:

- nie odbywat si¢ ruch maszyn i $rodkéw transportu po rozluznionym gruncie,

- rozdrobnienie gruntu umozliwialo uzycie $rodkéw do zatadowania lub przemieszczenia gruntu
(koparek, tadowarek, zgarniarek, rowniarek itp.).

5.6. Zasady wykonywania nasypéw i zasypow

W celu zapewnienia stateczno$ci budowli hydrotechnicznych nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych
zasad:

a) Nasyp lub zasyp nalezy wykonywaé metoda warstwows, z gruntéw przydatnych do budowy
nasypéw i powinien by¢ wznoszony rownomiernie na catej szerokosci.

b) Grubo$¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana w zaleznosci od
rodzaju gruntu i sprzgtu uzywanego do zaggszczania.

c) Grunty o réznych wlasciwosciach nalezy wbudowywaé¢ w oddzielnych warstwach, o
jednakowej grubosci na catej szerokosci wbudowywania

Wykonywanie nasypéw i zasypéw nalezy przerwac, jezeli wilgotnos¢ gruntu przekracza wartosé
dopuszczalng, to znaczy jest wigksza od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz 10% jej wartosci.

Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie wolno uktada¢ nastepnej warstwy gruntu.
Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypéw w temperaturze przy ktdrej nie jest mozliwe osiagniecie
w nasypie wymaganego wskaznika zageszczenia gruntow. Nie dopuszcza si¢ wbudowania w nasyp
gruntéw zamarznigtych lub gruntéw przemieszanych ze $niegiem lub lodem. W czasie duzych opadéw
$niegu wykonywanie nasypéw powinno by¢ przerwane. Przed wznowieniem prac nalezy usunaé $nieg
z powierzchni wznoszonego nasypu. Jezeli warstwa niezageszczonego gruntu zamarzla, to nie nalezy
jej przed rozmarznigciem zageszczaé ani uktadaé na niej nastepnych warstw.

5.6.1. Zageszczenie gruntu

Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej roztozeniu, powinna by¢ zageszczona z zastosowaniem
sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz wystgpujacych warunkow. Roztozone warstwy
gruntu nalezy zageszcza¢ od krawedzi nasypu w kierunku jego osi. W zaleznosci od rodzaju gruntu
stan zaggszczenia nasypu nalezy okresli¢ wg. PN-B-12095:1997 nastepujaco:

a)w przypadku gruntéw spoistych - wskaznikiem zageszczenia IS, wedlug normalnej proby Proctora
b)w przypadkow gruntéw sypkich - stopniem zaggszczenia ID

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.10gélne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7 OBMIAR ROBOT

7.10g6lne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m®> wykopu, zasypu.

8 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary daly wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1Ustalenia ogélne dotyczace podstawy platnosSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest zryczattowana cena za wykonang i odebrang jednostke obmiarowg robot.
Zryczaltowana cena jednostkowa uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace



si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i dokumentacji projektowe;j.

Cena wykonania 1 m® wykopu obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- odspojenie skaly przy uzyciu sprzetu mechanicznego (pneumatycznego, -elektrycznego,
spalinowego),

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

- rozdrobnienie,

- zaladunek i odwiezienie urobku na odktad,

- koszty sktadowania urobku,

- rozplantowanie urobku na odktadzie,

- profilowanie dna wykopu, rowéw i skarp,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

- wykonanie, a nastepnie rozebranie drog dojazdowych,

- rekultywacje terenu,

- zapewnienie bezpieczenstwa prowadzonych robot.

Cena wykonania 1 m’ zasypu lub nasypéw obejmuje:

- uporzadkowanie miejsca ukopu zgodnie ze wskazaniami Inspektora,

- transport urobku z ukopu lub odkladu w miejsce wbudowania,

- wbudowanie dostarczonego gruntu,

- zageszczenie gruntu,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

9.3 Rozliczenie robét tymczasowych

Podczas wykonywania rob6t zwigzanych z wykopami , zasypem i nasypami, Wykonawca
zobowigzany jest do uwzglednienia w cenie jednostkowej wszelkich kosztow zwigzanych z budows i
rozbidrka drog technologicznych,

uporzagdkowaniem terenu po rozbiérce drég technologicznych. Wszelkie inne nie wymienione wyzej
koszty zwigzane z dodatkowymi czynno$ciami, ktore sg konieczne do wykonania, aby byly zgodnie z
dokumentacja projektowa, przepisami i normami.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02481:1998 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw PN-B-04481:1988
Grunty budowlane. Badania probek gruntow PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie
kapilarnosci biernej

PN-B-12095:1997 Nasypy. Wymagania i badania przy odbiorze - Urzadzenia wodnomelioracyjne
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu Inne dokumenty

Roboty ziemne - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru - MOSZNIL - Warszawa 1998r.

B.02.02.00. ZBROJENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach oraz
obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdtowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupehienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robot, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot,
ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstgpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.
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1.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukcji budynkéw oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
robot zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,
— montazem zbrojenia,
— kontrolg jakosci robdt i materialow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpér, muréw, konstrukcje
szkieletowe, plyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg
obiektow..

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST B.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie niespre¢zajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w
sposob czynny.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST
B-00.00.00

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.
»Wymagania og6lne” pkt 2.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje sig stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6:
AIIIN, gatunku RB500W/BSt500S-O.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

2.1.2. WiaSciwos$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDiM Nr
AT/2001-04-1115) o nastgpujgcych parametrach:

— S$rednica preta w mm 8+10
— granica plastycznosci R, (min) w MPa 500
— wytrzymalo$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 550
— wytrzymalos$¢ charakterystyczna w MPa 490
— wytrzymalo$¢ obliczeniowa w MPa 375
— wydtuzenie (min) w % 10
— zginanie do kata 60° brak peknigc i rys w ztgczu.
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujgcych
parametrach:
— S$rednica preta w mm 6+32
— granica plastycznosci R, (min) w MPa 355
— wytrzymalos$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 490
— wytrzymalo$¢ charakterystyczna w MPa 355
— wytrzymalo$¢ obliczeniowa w MPa 295
— wydtuzenie (min) w % 20
zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu.
Pre;ty okragle zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujgcych
parametrach:
— $rednica preta w mm 5,5+40
— granica plastycznosci R, (min) w MPa 240
— wytrzymalo$¢ na rozcigganie R,, (min) w MPa 370
— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 240
— wytrzymalo$¢ obliczeniowa w MPa 200
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— wydluzenie (min) w % 24

— zginanie do kata 180° brak peknieé i rys w ztgczu.
Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujgcych parametrach:
— Srednica preta w mm 5,5+40
— granica plastycznos$ci R, (min) w MPa 220
— wytrzymatlo$¢ na rozcigganie R,, (min) w MPa 310
— wydtuzenie (min) w % 22
— zginanie do kata 180° brak peknigc¢ i rys w ztaczu.

Powierzchnia walcédwki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gotym okiem.
2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi byé zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢
podane:
— nazwa wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,
— masa partii,

— rodzaj obrdbki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretéw lub kregu pretéw (po dwie
do kazdej wigzki) musza znajdowac sie nastepujace informacje:
— znak wytwoércy,
— Srednica nominalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrobki cieplnej.
2.2. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
2.3. Podkladki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.
3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé¢
fabryczng gwarancjg i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zgbatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczeg6lnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi §rodkami transportu, w sposéb
zapewniajgcy uniknigcie trwaltych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.
5.1. Organizacja robot
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.
5.2. Przygotowanie zbrojenia
5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
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5.2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczys$ci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i blota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszeze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokryta tuszczacy si¢ rdzg i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretéw

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkéw, scianek. Dopuszczalna wielko$é
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sig rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela Nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
potozy¢ spoing, wynosi 10d dla stali A-III i A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna
wykonywac odgigcia pretéw o Srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zalaman elementéw konstrukeji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozciaganego, nalezy stosowaé srednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewngtrzna Srednica odgigcia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane
dla hakéw. Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretdw nalezy zwrocic szczegdlng uwage na ich zewnetrzng
strong. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej
sie rdzy.

Nie mozna wbudowac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w §wietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m —dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

— 0,05 m —dla pretéw gtownych lekkich podpor i pali,

— 0,03 m —dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagow, gzymsow,

— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciagéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy taczyé w sposob okreslony w dokumentacji projektowej.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do tgczenia pretow o
$rednicy do 12 m, przy Srednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
— préba rozciagania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
— préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra z
réznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponize;j.
Usytuowanie pretow:
— otulenie wkladek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢
zmniejszenia grubosci otuliny,
— rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,
— odstegp od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,
— dlugosé preta migdzy odgieciami: £10 mm,
— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.
Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig: =1 mm (wzajemne odleglosci mierzone w
przekroju poprzecznym).
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% og6lnej ich liczby
na tym precie,
— réznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekraczaé 0,5 cm,
— réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest 1 kilogram. Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sie teoretyczna ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dtugosé pretow poszczegdlnych srednic pomnozong
odpowiednio przez ich masg¢ jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu
pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci
materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach wiekszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;j.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
8.1. Zgodnosé robot z dokumentacjg projektows i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu sg:
— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacja projektowg i ST,
— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
8.2.2. Zakres robot
Zakres roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

14



8.3. Odbiér koncowy
Odbiér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementéw, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu:
— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektows,
— zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,
— rozstawu strzemion,
prawidlowosci wykonania hakéw, ztgcz i dtugo$ci zakotwien pretow,
— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru robdt majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST B ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:
— zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkc;ji,
— oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,
— laczenie pretéw, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad”,
— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektowa i niniejszg ST,
— wykonanie badan i pomiaréw,
— oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wiasnosé Wykonawcy i usuniecie
ich poza teren budowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-ISO 6935-1:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
IDT-ISO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998  Stal do zbrojenia betonu.
IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane
PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
Poprawki PN-ISO 6935-2/ wymagania
/AK:1998/Ap1:1999
PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki: 1. BI 4/91 poz. 27
2. BI 8/92 poz. 38
Zmiany 1. BI 4/84 poz. 17
PN-S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.
PN-H-04408  Metale. Technologiczna préba zginania.
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciagania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.
PN-B-03264  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
— Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji,
— Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.

B.02.03.00. BETON

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru fundamentéw budynku.



1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robdét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umolliwiajace i majace na celu
wykonanie rob6t fundamentowych:

Lawy fundamentowe zbrojone;

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania zgodnie z SST i poleceniami
inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Beton

Do wykonania konstrukeji zelbetowych mozna stosowaé mieszanke wykonana samodzielnie przez
Wykonawcg lub mieszanke wykonana w wytworni.

Sktadniki mieszanki betonowe;j jak i sama mieszanka betonowa musza by¢ zgodne z wymaganiami
normy i dokumentacji techniczne;j.

Z zastosowane]j mieszanki poprac probki, dojrzewanie probek w warunkach budowy, nalezy
przeprowadzi¢ i dostarczy¢ wyniki badan wytrzymatosciowych probek.

2.2. Deskowanie

Stosowa¢ deskowania systemowe lub drewniane wykonane zgodnie z normami.

Materiaty stosowane do deskowania nie mogg deformowac si¢ pod wptywem warunkow
atmosferycznych ani na wskutek zetkniecia sie z mieszanka betonowa.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

Betoniarka, samochdd specjalistyczny do przewozu betonu.

4. TRANSPORT

Materialy mogg by¢ przewolone dowolnymi srodkami transportu, beton — samochodem
specjalistycznym do przewozu betonu (tzw. gruszka). Czas transportu i wbudowania mieszanki nie
moze by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia + 15 ° C

70 minut przy temperaturze otoczenia + 20 ° C

30 minut przy temperaturze otoczenia + 30 ° C

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty betoniarskie

Musza by¢ wykonane zgodnie z wymogami PN-EN 206-1:2003 i PN -63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

Dozowanie skiadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonane wylgcznie wagowo z
doktadnoscia:

2% -przy dozowaniu cementu i wody

3%- przy dozowaniu kruszywa

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednié wilgotnosé kruszywa.

Mieszanie sktadnikéw betonowych powinno sie odbywa¢ wylgcznie w betoniarkach
wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ potolenie zbrojenia, zgodnosci rzednych
z projektem, czystosci deskowania oraz obecnosci wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagana
warstwe otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy wrzucaé¢ do deskowania z wysokosci wiekszej niz 75cm od
powierzchni na ktéra spada, Zageszczenie mieszanki recznie lub wibratorem wgtebnym.

Po zakoriczeniu betonowania powierzchnie betonu przykrych, beton pielegnowac przez polewanie
minimum 7 dni.
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Rozdeskowanie konstrukcji po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zgodnie z norma (PN-
63/B-06251.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonanego zbrojenia bgdzie polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Kontrola jakosci wykonania betonu polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Beton:

Jednostka obmiarowa jest 1 m® — obmiar zgodnie z KNR.

8. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych oraz odbiorowi
koncowemu.

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania bedzie dokonany przez inspektora nadzoru
inwestorskiego i potwierdzony wpisem do dziennika budowy

Odbidr bedzie polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowych i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami ilosci pretow w
poszczegblnych przekrojach , rozstawu strzemion, wykonania hakow, ztgcz i dlugosci zakotwien
pretdw oraz molliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

Roboty betonowe podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych — sprawdzenie uzyskania zgdane;j
wytrzymatosci betonu, sprawdzenie zgodnosci wymiaréw z dokumentacja.

9. PODSTAWA PELATNOSCI.

Betonowanie:

Przy betonowaniu cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie niezbgdnych czynnikéw produkeji’

- oczyszczenie podtoza,

- wykonanie deskowania,

- utolenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zaggszczeniem i wyrownaniem powierzchni,

- pielegnacje betonu,

- rozbidrke deskowania,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materialéw rozbiorkowych poza granice obiektu.
Placi sig¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST oraz uporzadkowanie stanowiska

pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN- B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, lelbetowe i sprelone, Projektowanie

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i lelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 206-1:2003 Beton

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci

PN-EN196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaso6w wigzania i stalosci objetosci
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia

PN-90/B-30010 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno sredniowymiarowe.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogblnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica iglasta ogblnego przeznaczenia.

PN-76/M-47361/01 Wibratory do zaggszczania betonéw. Wibratory pogralalne.

Parametry podstawowe.

PN-76/M-47361/04 Wibratory do zaggszczania betonéw. Wibratory pogralalne.

Wymagania i badania.

PN-76/M-47365 Pompy do masy betonowej. Podziat

PN-75/M-47371/01 Maszyny i urzadzenia do transportu masy betonowej. Srodki transportu kotowego
specjalistyczne. Podziat
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B.02.04.00. ROBOTY IZOLACY]JNE

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
izolacyjnych

2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w punkcie 3.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia i odbioru robét
izolacyjnych dla zadania okreslonego powyzej w zakresie:
a) izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych taw, stop i scian fundamentowych oraz podtozy
betonowych,
b) izolacji termicznej Scian fundamentowych i posadzek na gruncie,
4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okres§leniami podanymi
w ST ,,Wymagania og6lne".
5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
ST-00 - ,,Wymagania ogélne."
6. MATERIALY
6.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
6.1.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci -
ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
6.1.2. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub §wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
6.1.3. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza si¢ papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na widknie.
6.1.4. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tagczone materialy i powinny wykazywac
dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktdrym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosé do
sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i
Swiadectwach ITB.
6.1.5. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb
wskazany w instrukcji producenta, normach panstwowych i §wiadectwach ITB.
6.2 Szczegdtowe wymagania dotyczace materiatow
Podstawowe materiaty:
Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa np.: dysperbit przeznaczona jest do:

renowacji i konserwacji pokry¢ dachowych,

wykonywania bezspoinowych pokry¢ dachowych zbrojonych tkaninami technicznymi,

gruntowania podtozy mineralnych pod wiasciwg izolacje po rozcieficzeniu z wodg 1:1
(woda:dysperbit),

wykonywania lekkich powtok izolacji przeciwwilgociowej w stanie nierozcieniczonym
Wiasciwosci :
- posiada bardzo dobrg przyczepnos¢ do podtozy mineralnych

moze by¢ stosowany na suche i wilgotne powierzchnie
- jest tatwy i szybki w stosowaniu (gotowy do uzycia)

ma wiasciwosci tiksotropowe (ma posta¢ kremu, nie sptywa z powierzchni)
- jest bezrozpuszczalnikowy, obojetny dla styropianu,
-wodochronny

odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,

czas schnigcia ok. 5h, temperatura podioza i otoczenia podczas stosowania: od +5 °C do +30 °C,
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- odporno$¢ na deszcz 6h/po 6 h.

Roztwér gruntujacy, rozcieiczony wodg w stosunki 1:10 - 60% emulsja bitumiczna niezawierajaca
rozpuszczalnika, przeznaczona na podtoza suche i wilgotne; jest ona odporna na wiele rodzajéw
kwaséw i tugéw. Emulsja bardzo dobrze znosi wymieszanie z cementem i wapnem, w zwiazku z
powyzszym mozna dodawac jg do normalnej zaprawy cementowej i cementowo-wapiennej. Poniewaz
roztwor dziata jako plastyfikator, uzyskuje si¢ bardzo dobry wskaznik wodno-cementowy, a zatem i
dobrg urabialno$¢ zapraw. Po wyschnieciu roztwor daje czarna, btyszczaca powierzchnie. Szczegdlne
wiasnosci emuls;ji:

- brak rozpuszczalnika

- duza zawarto$¢ bitumu

- odpornos¢ na wiele kwasow i zasad

- wysoka temperatura mieknienia.

Zaprawa klejaca - gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony widéknem
szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podioza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji
(styropian, welna mineralna). Wybdr zaprawy ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W
niektorych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojone;j.
Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

Plyty ze styropianu ekstrudowanego gr. 10 cm - ze wzgledu na nizsza w poréwnaniu ze styropianem
ekspandowanym nasigkliwo$¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci
(woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegétowe wymagania dla ptyt
ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

Plyty ze styropianu ekspandowanego EPSI00-038 Dach/Podtoga gr. 10 cm,

Folia budowlana czarna PE gr. 0,2 mm, wodochronnosé: 1,0% .wytrzymato$é na rozerwanie wzdtuz:
80 N/mm w poprzek: 60 N/mm, zakres temperatur stosowania: -40°C do +80°C, szeroko$¢
standardowa: 4m, 5m,6m,dtugos¢ standardowa: 20mb, 25mb, 33mb

Papa asfaltowa termozgrzewalna podktadowa modyfikowana SBS na osnowie z wtékniny
poliestrowej, o gramaturze 250 g/m2, grubosci 4,7+0,2 mm, sita zrywajaca 1000/800 [N/5cm],
odporno$¢ na temp. w ciggu 2 godzin I00°C, gietkos¢ -25/30,

Papa asfaltowa podktadowa na welonie szklanym P/64/1200 - przeznaczona jest do stosowania w
zabezpieczeniach wodochronnych (izolacje poziome taw fundamentowych, posadzek i $cian piwnic,
pomieszczen okresowo zraszanych woda - tazienki, pralnie). Papa przeznaczona jest do wykonywania
izolacji wodoszczelnych pokry¢ dachowych na sztywnym podiozu. Papy nie nalezy zatamywac i
wygina¢. Papg mozna stosowac jedynie w uktadach wielowarstwowych w potaczeniu z innymi
rodzajami pap (na innego rodzaju wktadkach nosnych).

Papa asfaltowa podktadowa na tekturze budowlanej P/400/1600 - przeznaczona jest do wykonywania
spodnich warstw izolacji wodoszczelnych i przeciwwilgociowych w pokryciach dachowych dwu lub
wielowarstwowych oraz jako izolacja pozioma muréw fundamentowych oraz posadzek na stropach
miedzypietrowych i na gruncie.

Pape mozna stosowac jedynie w uktadach wielowarstwowych. Do mocowania papy do podioza nalezy
stosowac¢ lepiki asfaltowe na goraco bez wypetniaczy lub lepiki asfaltowe na zimno.

Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szeroko$ci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona
nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww. normie. Rolki papy nalezy przechowywaé w
pomieszczeniach krytych, chronigcych

przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikéw. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.
Odlegtosci. migdzy stosami-80 cm,

Lepik asfaltowy na goraco- wymagania wg PN-B-24625:1998.

- temperatura migknienia - 60-80°C

- temperatura zaptonu - 200°C

- zawarto$¢ wody - nie wigcej niz 0,5%

- sptywnos¢ - lepik nie powinien spltywaé w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin z warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
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- zdolno$¢ klejenia - lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

Roztwor asfaltowy do gruntowania - wymagania wg PN-B-24620:1998,

Kit asfaltowy uszczelniajacy KF - wymagania wg normy PN-75/B-30175,

Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy - wymagania wg normy BN-70/61 12-24

Deski, drewno opatowe.

7. SPRZET

7.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.

7.2 Sprzgt do wykonania robot

Do robét izolacyjnych przewiduje si¢ zastosowanie nastepujacego podstawowego sprzetu:

poziomice, sznurki, opaty, wiadra, taczki, pace stalowe, mieszalniki reczne (wiertarka z mieszadtem

do zapraw, klejow), pojemniki plastikowe do przygotowywania zaprawy klejowej, kielnie, kielnie

trapezowe, kielnie sztukatorskie do nanoszenia kleju (plackéw i rolek) na styropian, paca szlifierska
do styropianu, lub szlifierka elektryczna, pitka reczna do ciecia styropianu, wiadra, pedzle, szczotki.

8. TRANSPORT

8.1 Ogoblne wymagania dotyczace stosowania srodkéw transportu podano w ST ,,Wymagania ogoélne”.

8.2 Transport materiatéw

Materiaty niezbedne do wykonania robot dowiez¢ na teren budowy samochodem dostawczym.

Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez

producenta, w sposob ktoéry nie wplynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci

przewozonych materiatow. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie rob6t zgodnie z

ich technologia oraz zasada ciagtosci frontu rob6t. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych

ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek
materiatdéw nalezy prowadzi¢ w sposob ostrozny przy uzyciu srodkéw i sprzetu zapewniajacych
niezmienne wiasciwosci materiatu, gwarantujgce wlasciwa jakos¢ robét. Do roztadunku mozna
uzywaé wozkow widtowych, przenosnikéw tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek
prowadzié recznie przy zachowaniu niezbgdnych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp.

Transport wewnetrzny poziomy rgczny za pomocg wozkow transportowych, taczek. Wykonawca we

wilasnym zakresie znajdzie miejsce wywozu gruzu, a wszystkie koszty zwigzane z jego wywozem i

sktadowaniem uwzgledni w cenie jednostkowej.

9. WYKONANIE ROBOT

9.1.Przygotowanie podloza

1. Podtoze powinno by¢ czyste, suche, badZ matowo-wilgotne, gladkie, oczyszczone z tluszczu,
powtok malarskich, naciekow itp.

2. Podtoze pod izolacje powinno by¢ trwate, nieodksztatcalne i powinno przenosi¢ wszystkie
dzialajgce nan obcigzenia.

3. Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powlokowe z materiatow
bitumicznych powinna by¢ rowna (bez wglebien, wypuktosci oraz pekniec), czysta, odtluszczona i
odpylona.

4. Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz 5 cm
lub sfazowane pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi.

5. Przed wykonaniem izolacji wiasciwej podtoze nalezy odpowiednio zagruntowac.

9.2 Gruntowanie podkiadu

1. Podkfad betonowy lub z zaprawy mineralnej pod izolacj¢ powtokowa lub izolacje z pap
asfaltowych ewentualnie innych materialéw przyklejanych do podktadu lepikiem asfaltowym
powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

2. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

3. Powloki gruntujace nanosi¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Jezeli nie zostato to szczegétowo
okreslone, powloke gruntujacg nanies¢ w dwdch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

4. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C. W
przypadkach technicznie uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza si¢ gruntowanie
podtoza roztworami asfaltowymi przy temperaturze ponizej 5°C, jednak nie nizszej niz 0°C, jezeli
temperatura w ciggu doby nie byta nizsza niz 0°C.
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9.3 Izolacja powlokowa z masy asfaltowo-kauczukowej typu dysperbit

Dysperbit, to wodna dyspersja asfaltow i kauczukéw syntetycznych w postaci gestoptynnej masy,

sprzedawana jest w postaci masy gotowej po wymieszaniu do natychmiastowego stosowania. Nie

wymaga podgrzewania - stuzy do stosowania na zimno. Mase naklada sie recznie za pomocg pedzla

lub pacy warstwami o grubosci 1 mm w jednej warstwie. W newralgicznych punktach np.: w

naroznikach scian, na pofaczeniu $cian z fundamentami, mozemy wzmocni¢ izolacje¢ naktadajac ,,na

$wiezg” warstwe DYSPERBITU pasy z welonu szklanego lub siatki, ktore pokrywamy kolejng
warstwg masy.

Jego najpopularniejsze zastosowania to:

- renowacja i konserwacja asfaltowych pokry¢ dachowych,
bezspoinowe pokrycia dachowe na podktadzie z jednej warstwy papy,
bezspoinowe powtloki dachowe - laminaty, z zastosowaniem wktadek wzmacniajgcych,
pionowe i poziome izolacje przeciwwilgociowe fundamentdw, $cian i innych czesci budynku,
izolacje tazienek, pralni itp.
gruntowanie podtoza po rozcieficzeniu wodg w stosunku 1:1.

DYSPERBIT po zwulkanizowaniu tworzy na $cianie jednorodna, elastyczng powtoke o

gumopodobnych wiasciwosciach, odporna na dtugotrwate dziatanie wody. Charakteryzuje si¢ ona

bardzo dobra przyczepnoscia do wszelkich podtozy budowlanych w tym: ceramiki, gazobetonu,

tynkéw, jak réwniez do metalu oraz elastycznoscia w szerokim zakresie temperatur od -300C do +

1000C. DYSPERBIT w odréznieniu od zwyktych mas asfaltowych jest wyrobem ekologicznym, nie

zawierajgcym lotnych, tatwopalnych rozpuszczalnikéw organicznych, dzieki czemu jest praktycznie
bezwonny, jak réwniez, co jest szczeg6lnie istotne, nie powoduje destrukcji styropianu, ktory czesto
stanowi izolacj¢ termiczng podtég w uszczelnianych pomieszczeniach. Przy jego uktadaniu nie ma tez
zagrozenia pozarowego, bo przy jego produkcji nie stosuje si¢ lotnych rozpuszczalnikow.

9.4 Przeciwwilgociowe izolacje papowe

1. Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ wykonywana na podtozu odpowiadajacym
wymaganiom p. 9. 1., zagruntowanym zgodnie z p. 9.2.

2. Rodzaj papy oraz liczbg warstw izolacji przeciwwilgociowej powinien okresla¢ projekt. Jezeli w
projekcie nie zamieszczono tych informacji, woéwczas do ochrony przeciwwilgociowej
podziemnych czgsci obiektéw budowlanych przed wilgocig z gruntu nalezy zastosowac:

a) dwie warstwy papy asfaltowej na tekturze, przyklejone do podtoza i sklejone miedzy sobg
lepikiem w sposéb ciggly na catej powierzchni,

b) lub jedng warstwe papy asfaltowej termozgrzewalnej podktadowej modyfikowanej SBS na
osnowie poliestrowej przyklejonej lepikiem na gorgco ewentualnie masami asfaltowymi na zimno
do zagruntowanego podioza ,np.:
masg asfaltowo-kauczukows dysperbit.

3. Mieszanie materiatow asfaltowych jest nie dopuszczalne.

4. Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkladem i pierwsza warstwg izolacji oraz migdzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinna wynosi¢ 1,0 do 1,5 mm.

3. Lepik asfaltowy lub masa asfaltowa na zimno powinny by¢ rozprowadzane rownomiernie na

powierzchni podktadu i kazdej naklejanej warstwie izolacyjnej. Grubos$¢ warstwy lepiku powinna

wynosi¢ 1,0 - I,5 mm. Nie moze by¢ miejsc nie pokrytych lepikiem. Ostatnia warstwa papy powinna

by¢ pokryta w sposéb réwnomierny ciaglg warstwa lepiku o grubosci 2 mm.

6. Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza niz 15 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie.

7. Kazda z przyklejanych warstw papy powinna by¢ szczelna i ciggla na catym obwodzie. W
narozach izolacja powinna by¢ wzmocniona dodatkowym pasem papy na tkaninie techniczne;j
szerokosci ok. 30 cm.

9.5 Izolacja termiczna $cian fundamentowych

Izolacj¢ termiczng Scian fundamentowych wykonuje si¢ na warstwie przeciwwilgociowej izolacji

powlokowej z roztworéw asfaltowych na zimno. Sposéb klejenia ptyt styropianowych analogiczny jak

w przypadku docieplenia Scian w systemie BSO. Po wyschnigciu masy (min. 48

godzin) mozna przystapi¢ do zasypywania $cian fundamentowych warstwami gruntu.

10. KONTROLA JAKOSCI
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Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wykonania rob6t budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na

kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej

specyfikacji. W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwrdci¢ na:

a) poprawno$¢ przygotowanego podtoza pod warstwy izolacyijne,

b) ewentualne zastosowanie Srodkéw grzybobojczych,

c) zgodno$¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,

d) wilgotnos¢ podtoza przed wykonaniem warstw izolacyjnych,

e) wlasciwego doboru roztworu izolacji pionowej, ktory bedzie obojetny dla styropianu,

f) réwnomiernosé, ciggtosé, ilos¢ warstw i grubos¢ izolacji przeciwwilgociowej wykonanej z  mas
izolacyjnych,

g) poprawno$¢ wykonania warstwy termoizolacyjnej wg zasad kontroli jakosci przy stosowaniu

systemu BSO,

h) ciggtos¢ izolacji termicznej ze styropianu ekstradowanego, jej stan techniczny przed zakryciem,
brak uszkodzen powierzchniowych, przerw, rozerwan, dziur i innych uszkodzen mechanicznych
eliminujgcych poprawne dziatanie izolacji,

i) szczelno$¢ potaczen folii paraizolacyjnej pomiedzy sasiednimi arkuszami i szczelnos¢ na
przejsciach instalacyjnych oraz poprawno$¢ wykonania potaczenia folii z elementami statymi typu
$ciany, kominy itp.

Jj) spos6b prowadzenia robdt zwigzanych z zasypaniem i zageszczeniem wykopow wzdtuz $cian

fundamentowych,

Kryteria oceny jakosci materiatéw izolacyjnych

Wymagana jako$¢ materialéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta

$wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie, deklaracjg zgodnosci, aprobata

techniczng lub innym réwnorzednym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez
dokumentéw potwierdzajacych ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbidr

materialéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatéw z

dokumentacja projektowa i ST oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z

wystawionymi atestami. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt izolacyjnych materialéw, ktérych

wlasciwosci nie odpowiadajag wymaganiom przedmiotowych norm lub §wiadectw ITB. Nie nalezy
stosowac réwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbior6w
materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

11. JEDNOSTKA OBMIARU

Podstawg przyjecia jednostki obmiarowej jest przedmiar robét budowlanych. Jednostkg obmiaru dla

robét izolacyjnych jest [m?].

12. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru

na podstawie kontroli jakosci dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych

odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacja

Projektows, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora

Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

Podstawa odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora

Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST.

Odbiér robét izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot

wykonczeniowych.

Podstawg do odbioru robét izolacyjnych powinny by¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

1) protokoéty odbioru poszeczegdlnych etapdw robét zanikajgeych,

m) protokoly odbioru materiatow i wyrobow,

n) wyniki badan laboratoryjnych, jezeli takie byly zlecane przez Wykonawce.

Roboty izolacyjne podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Wszystkie roboty nalezy traktowac jako zanikajace. Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed

rozpoczgciem nastgpnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z
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dokumentacjg projektows i szczegdtowsa specyfikacja techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczgcie
wykonywania nastgpnych etapoéw robot. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy
okresli¢ zakres prac i rodzaj materialdw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich
wykonaniu badania nalezy powtorzy¢. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét
ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
Odbiér czeSciowy
Odbiér czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru cze$ciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru cze$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek
w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem konicowym. Odbidr czesciowy robot jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
takg forme przewiduje.
1 2.4 Odbidr ostateczny (konicowy)
Odbiér koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powolana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania
powinna okresla¢ umowa. Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace
dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt,
- szczego6lowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatléw i wyrobéw budowlanych,
- protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych.
13. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac¢ zakres robot okreslony w dokumentacji projektowej oraz
wymieniony w p.1 niniejszej ST. Ptatnos¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
robot, w oparciu o wyniki pomiaréw, badan i protokoly odbioréw czesciowych. Cena jednostkowa
wykonania robét obejmuje:
prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,
przygotowanie podtoza pod izolacje,
zakup i transport materialéw niezb¢dnych do wykonania rob6t na miejsce wbudowania,
wykonanie wszystkich warstw izolacji,
wykonanie i uszczelnienie obrobek blacharskich,
wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokotow,
m oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie materialéw, bedacych wlasnoscia Wykonawcy.
14. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).
Do wykonania rob6t objetych ST majg zastosowanie w szczeg6lnosci nizej wymienione przepisy i
normy.
m  Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 roku w sprawie
ogodlnychprzepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. 22002 r. Nr 91, poz. 8I1.
= Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych,
m  Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku
poz. 1118 z p6zn.zm.),
s Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 .
(Dz. U.Nr I3
z dn. 10.04.1972 1.),
Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 88I).
Normy
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PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-24620:1998 |Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-246 (998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na goraco.
25

PN-B-240 |[997 Masa asfaltowo-kauczukowa

06

PN-B-240 [[997 Asfaltowa emulsja anionowa

02

PN-B-240 1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

00

PN-B-276 (991 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
18 welonu szklanego

PN-B-276 [[998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej
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PN-69/B-10260 [zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-27617:1997 |Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-B-20130:1999/ |Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.
1Azl :2001

PN-EN ISO Komponenty budowlane i elementy budynku Opor cieplny i wspétczynnik
6946:2004 przenikania ciepla Metoda
obliczania

Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych Arkady, Warszawa
1989 - 1990.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt I: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. ITB, Warszawa 2003.

B.02.05.00.NAWIERZCHNIE KOSTKI BETONOWE]

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonej z betonowej kostki
nawierzchniowej gr. 6 cm.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot jak wt.1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki nawierzchniowej gr. 6 cm oraz .

1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka nawierzchniowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy
warstwy $cieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego
niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktory
umozliwia wzajemne przystawanie elementow.

Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajacy jezdnie od chodnika, charakteryzujacy
si¢ statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscig nie wiekszg niz 1,0 m.

Sciek - umocnione zaglebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajace i odprowadzajace wode.

Obrzeze - element budowlany, oddzielajacy nawierzchnie chodnikéw i ciggdw pieszych od terenéw
nieprzeznaczonych do komunikacji.

Spoina - odstgp pomigdzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypelniajacymi.

- Szczelina dylatacyjna - odstep dzielacy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu
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umozliwienia odksztatcen temperaturowych, wypetniony okreslonymi materialami wypetniajacymi.
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST ,,Wymagania ogélne” [9] pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
»Wymagania ogélne” [9] pkt 2.

2.2. Betonowa kostka nawierzchniowa

2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek nawierzchniowych -wymagania

1. odmiane:

a) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy $cieralnej (gornej)
zwykle barwionej grubosci min. 4 mm,

2, barwa

a) kostka szara;

3. wzor (ksztalt) kostki: zgodny z ksztaltami okreslonymi przez producenta

4. wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta, w zasadzie:

a) dtugos¢: od 140 mm do 280 mm,

b) szerokosé: od 0,5 do 1,0 wymiaru dtugosci, lecz nie mniej niz 100 mm,

¢) grubosé: 80 mm, szara i kolorowa

Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz
umozliwiaty wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez koniecznosci przecinania elementow
w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnie.

Kostki mogg by¢ z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz z ukosowanymi
krawedziami gérnymi.

2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom nawierzchniowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom nawierzchniowym stosowanym na
nawierzchniach drég, ulic, chodnikéw itp. okresla PN-EN 1338 [2] w sposéb przedstawiony w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki nawierzchniowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do
stosowania na zewnetrznych nawierzchniach, majacych kontakt z solg odladzajaca w warunkach mrozu

Lp. |Cecha Zalacznik |Wymaganie
normy

1 Ksztalt i wymiary
Dopuszczalne odchytki w mm od |C Dlugos¢  Szerokosé Roéznica
zadeklarowanych wymiaréw Grubosé pomiedzy
kostki, +2 + 2 dwoma
grubosci +3 pomiarami
<100 mm > 100 mm +3 + 3 grubosci, tej

+4 samej kostki,
powinna by¢ <3

Odchytki ptaskosci i pofalowania |C Maksymalna (w mm) wypuktos¢
(jesli maksymalne wymiary kostki wklestosé
> 300 mm), przy dtugosci 1,5 1,0
pomiarowej 2,0 1,5
300 mm 400 mm

Wtasciwosci fizyczne i mechaniczne

Odpornos¢ na D Ubytek masy po badaniu: warto$¢ srednia < 1,0
zamrazanie/rozmrazanie udziatem kg/m?, przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5
soli odladzajgcych (wg klasy 3, kg/m?

zal. D)

Wytrzymalo$¢ na rozcigganie F Wytrzymato$é charakterystyczna T > 3,6 MPa.
przy roztupywaniu Kazdy pojedynczy wynik > 2,9 MPa i nie

powinien wykazywac obcigzenia niszczacego
mnieiszeso niz 250 N/mm dhisosci rozhinania
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Trwato$¢ (ze wzgledu na
wytrzymatosc)

Kostki maja zadawalajgca trwatosc¢
(wytrzymatos$¢) jesli spetnione sg wymagania
pktu 2.2 oraz istnieje normalna konserwacija

Pomiar wykonany na tarczy

2.4

Odpornos¢ na Scieranie (wg klasy
3)
oznaczenia H normy)

GiH

szerokiej Sciernej,
wg zal. G normy -
badanie podstawowe

Bohmego,
wg zat. H normy -
badanie alternatywne

2.5
2.5

3.1

<20 000mm>/5000
mm2

<23 mm

Odporno$¢ na
poslizg/poslizgniecie

a) jesli gérna powierzchnia kostki nie byta
szlifowana lub polerowana — zadawalajgca
odpornosc,

b) jesli wyjatkowo wymaga si¢ podania
wartosci

odpornosci na poslizg/poslizgniecie — nalezy

zadeklarowa¢ minimalng jej warto$¢ pomierzong
rex 2ol T o4

r Lxsralaadbassmrmn sasecryreaadama A

Aspekty wizualne

Wyglad

a) gbrna powierzchnia kostki nie powinna
mieé rys

i odpryskow,

b) nie dopuszcza si¢ rozwarstwien w
kostkach

3.2

Tekstura

a) kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze-
producent powinien opisaé¢ rodzaj tekstury,

b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢
poréwnane z prébka producenta, zatwierdzong
przez odbiorce,

c) ewentualne réznice w jednolitosci tekstury lub
zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi
zmianami

we wiadciwondeiach snroweAw i zmianach
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Zabarwienie (barwiona moze by¢
warstwa $cieralna lub caly
element

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione
substancjami odpornymi na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych, §wiatta ( w tym promieniowania
UV) i silnych alkaliéw (m.in. cementu, ktory przy
wypelnieniu spoin zaprawg cemen.-piask. nie
moze odbarwic kostek). Zaleca si¢ stosowanie
srodkow stabilnie barwigcych zaczyn cementowy
w kostce, np. tlenki zelaza, tlenki chromu, tlenki
tytanu tlenek kabaltowo- glmowy (nle nalezy

x10d Ao hasesse

niae and= i hhasixrnilrAss

2.2.3. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca si¢ pakowa¢ na paletach. Palety z kostka moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni,
przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

Materialy na podsypke i do wypelnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

a) na podsypke cementowo -piaskowa pod nawierzchnie

mieszanke¢ cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania
dla gatunku 1 wg PN-B-11113 [4], cementu powszechnego uzytku speiniajacego wymagania

PN-EN 197-1 [1] i wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-88/B-32250 [5],

b) do wypetniania spoin

2.3.

2.4.

Krawezniki, obrzeza i Scieki

- krawezniki betonowe
- obrzeza betonowe

Materialy do podbudowy ulozonej pod nawierzchnig z betonowej kostki
nawierzchniowej

2.5.

piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-B-11113 [4] gatunku 2 lub 3,
piasek tamany (0,075+2) mm wg PN-B-11112 [3],
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2.5.1.podsypka cementowo — piaskowa
2.5.2. kruszywo naturalne famane o frakcji od 30do 60 mm
3. SPRZET
3.1, Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” [9] pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonania nawierzchni
Uktadanie betonowej kostki nawierzchniowej moze odbywac sie
a)  recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,
b) mechanicznie przy zastosowaniu urzgdzen uktadajgcych (uktadarek),
- do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarczg).
- do zaggszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (plytowe) z
wyktadzing elastomerows, chronigce kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.
- do wytwarzania podsypki cementowo -piaskowej i zapraw nalezy stosowaé betoniarki.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania og6lne” [9] pkt 4.
4.2. Transport materialéw do wykonania nawierzchni
Betonowe kostki nawierzchniowej mogg by¢ przewozone na paletach - dowolnymi §rodkami
transportowymi po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w
trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania og6lne” [9] pkt 5.
5.2. Podloze i koryto
Grunty podloza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i nosne oraz zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Koryto pod podbudowe lub nawierzchni¢ powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami
Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacjg projektowa
5.3. Konstrukcja nawierzchni
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki
cementowo-piaskowej i wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowsg, obejmuja:
wykonanie podbudowy,
wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikow, obrzezy i ew. Sciekow),
przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej,
ulozenie kostek z ubiciem,
zasypka spoin piaskiem
wypetnienie szczelin dylatacyjnych,
pielggnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.
5.4. Podbudowa
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwg betonowej kostki nawierzchniowej
powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa.
5.5. Obramowanie nawierzchni
Krawezniki i obrzeza zaleca si¢ ustawiaé przed przystapieniem do uktadania nawierzchni z kostki.
Przed ich ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokosci
nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikow lub obrzezy.
5.6. Podsypka
Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 3+5 cm, a wymagania dla materiatdéw na
podsypke powinny by¢ zgodne z pkt 2.3. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki
nie powinny przekracza¢ + 1 cm.
Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela si¢ na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:
wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35, - wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz R
=10 MPa, Ry = 14 MPa.
W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po Scisnieciu podsypki w dtoni
podsypka nie rozsypywata si¢ i nie bylo na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka
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rozsypywata si¢. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé uktadanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Roz$cielona podsypka powinna byé wyprofilowana i zaggszczona w
stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni
nalezy ja pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyla calg grubos¢ podsypki. Rozscielenie podsypki z
suchej zaprawy moze wyprzedzac uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypelnienie spoin zaprawa musi by¢ zakoniczone przed rozpoczeciem
wigzania cementu w podsypce.

5.7 Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek nawierzchniowych

5.7.1. Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementow o jednakowej grubosci. Na
wiekszym fragmencie robdt zaleca si¢ stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej
niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac¢ recznie lub mechanicznie.

Ukladanie reczne zaleca si¢ wykonywaé na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza skomplikowanych
pod wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych
wymiaréw i ksztattow kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywaé przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywaé na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie, tak aby
uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztaltek na miejsce ich utozenia z wymagang
doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i
musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. ulozona na palecie w odpowiedni wzor, bez
dolozenia potéwek i dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana
bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi
by¢ wsparte praca brukarzy, ktérzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki, doktadajg kostki w okolicach
studzienek i kraweznikow.

Kostke uktada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zageszcza sig.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazow
itp.) powinna trwale wystawaé od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do
10 mm powyzej korytek Sciekowych (Sciekdw).

Do uzupetnienia przestrzeni przy krawegznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac¢ elementy
kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potowek i dziewiatek, majacych wszystkie krawedzie rowne i
odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztaltek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen
uzupetnia si¢ kostka cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienng dzialke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo -piaskowej zaleca si¢ zakonczy¢
prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia
oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robdt, prowizorycznie utozong
nawierzchni¢ na podsypce piaskowej nalezy rozebrac¢ i usungé wraz z podsypka.

Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z
tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczes$nie
w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane
przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.
5.7.2.Spoiny

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami nawierzchniowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5
mm.

W przypadku stosowania prostopadtosciennych kostek nawierzchniowych zaleca si¢ aby osie spoin
pomigdzy dluzszymi bokami tych kostek tworzyly z osig drogi kat 45°, a wierzchotek utworzonego kata
prostego pomig¢dzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po ulozeniu kostek, spoiny nalezy wypetnic piaskiem.

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna oddaé do uzytku
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bezposrednio po jej wykonaniu.
Nawierzchni¢ na podsypce cementowo -piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg cementowo
-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 3,0do 4,0 cm i
utrzymywac ja w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze
$redniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze chlodniejszej)nawierzchnie nalezy
oczysci¢ z piasku i mozna odda¢ do uzytku.

6.
6.1.

6.2.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoélne zasady kontroli jakos$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,,Wymagania og6lne” [9] pkt 6.

Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie rob6t nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.
Tablica 2. Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp.

Wyszczegdlnienie badan i Czgstotliwos¢ badan Wartosci
pomiarow dopuszczalne
Sprawdzenie podloza i koryta

Sprawdzenie ew. podbudowy  |Wg OST, norm,

Sprawdzenie obramowania

nawierzchni

Sprawdzenie podsypki Biezaca kontrola w 10 Wg pktu 5.6;
(przymiarem liniowym lub |punktach dziennej dziatki odchytki od
metodg niwelacji) roboczej: grubosci, spadkéw i |projektowane;j

cech konstrukcyjnych w
poréwnaniu z dokumentacija

nroielktowa i snecvfikacia

grubosci £1 cm

Badania wykonywania kostki nawierzchni z

a)  zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg

Sukcesywnie na kazdej dziatce
roboczej

b) polozenie osi w planie
(sprawdzone geodezyjnie)

Co 100 m i we wszystkich
punktach charakterystycznych

Przesuniecie od osi
projektowanej do 2

cm
c) rzedne wysokoSciowe Co 25 m wosiiprzy Odchylenia: +1 cm;
(pomierzone instrumentem krawedziach oraz we -2 cm
pomiarowym) wszystkich punktach
charaktervstveznvch
d) réwnos¢ w profilu Jw. Nieréwnosci do 8
podtuznym (wg BN-68/8931-04 mm
[8] tatg czterometrows)
e) rownos¢ w przekroju Jw. Przeswity miedzy
poprzecznym (sprawdzona tatg lata a
profilowa z poziomnicg i powierzchnig do 8
pomiarze przeswitu klinem mm
cechowanym oraz przymiarem
liniowym wzglednie metoda
niwalacii
f) spadki poprzeczne Jw. Odchyiki od
(sprawdzone metodg niwelacji) dokumentacji
projektowej do
0.3%
g) szeroko$¢ nawierzchni Jw. Odchytki od
(sprawdzona przymiarem szerokosci
liniowym) projektowanej do
+5cm
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h) szerokos¢ i glebokosé W 20 punktach Wg pktu 5.7.5
wypelnienia spoin i szczelin charakterystycznych dziennej
(ogledziny i pomiar przymiarem |dziatki roboczej

liniowym po wykruszeniu diug.

10 cm)
i) sprawdzenie koloru Kontrola biezaca Wg dokumentacji
kostek i desenia ich utozenia projektowej lub

decvyzii Inzyniera

6.3.  Badania wykonanych robot
Zakres badan i pomiar6w wykonanej nawierzchni z betonowej kostki polbrukowej podano w tablicy 3.
Tablica 3. Badania i pomiary po ukoniczeniu budowy nawierzchni
Lp. |Wyszczegdlnienie badan i Sposoéb sprawdzenia

1 |Sprawdzenie wygladu zewngtrznego | Wizualne sprawdzenie jednorodnosci
nawierzchni, kraweznikow, obrzezy, |wygladu, prawidlowosci desenia,

Sciekow koloréw kostek, spekan, plam,
deformacji, wykruszen, spoin i
szezelin

Badanie potozenia osi nawierzchni |Geodezyjne sprawdzenie

5 |w planie polozeniaosi co 25 m i

w  punktach charakterystycznych

(donuszczalne nrzesuniecia we tab. 2
Rzgdne wysokosciowe, rownosé Co 25 m i we wszystkich punktach

3 podtuzna i poprzeczna, spadki charakterystycznych (wg metod i
poprzeczne i szerokosé dopuszczalnych wartosci podanych w

tab. 2. In. od Sc do 59)
Rozmieszczenie i szerokosé spoini |Wg pktu 5.515.7.5

szczelin w nawierzchni, pomiedzy
kraweznikami, obrzezami, sciekami
4 |oraz wypetnienie spoin i szczelin
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest m> (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, Scieki,

- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

- ewentualnie wypelnienie dolnej czgsci szczelin dylatacyjnych.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne” [9] pkt 9.

10. NORMY

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czgs$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku .

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan.
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych; piasek

PN-88 B/32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni plano grafem i tata.
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B.04.00.00.0KEADZINY I TYNKI WEWNETRZNE

1. Wstep.

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru oktadzin tynkéw wewnetrznych.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkdéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

Tynki wewngtrzne

Podsufitka z ptyt g-k na ruszcie metalowym

Licowanie $cian ptytkami ceramicznymi

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wodg zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6lnosci:
-nie zawiera¢ domieszek organicznych,

-mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

0 Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pafistwowe;j.

O Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

O Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

0 Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

O Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

O Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jedno-
barwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczefi obcych. Skiad objetosciowy zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.4. Plytyi plytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B L.

—PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Ila.

— PN-EN 178:1998 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa BlIb.
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— PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B I1I.
Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczeg6lnie dotyczy
to ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopieni $cieralno$ci, mrozoodpornosé
i twardos¢.
2.5. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejgce do mocowania plytek ceramicznych muszg spelniaé wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.6. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i okfadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— Srodki ochrony plytek i spoin,
— Srodki do usuwania zanieczyszczen,
—$rodki do konserwacji wykladzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnodci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne
2.7.Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w
normie PN-B-79405 — wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych
Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
. GKB GKF GKBI GKFI.
L Wymagania zwykla ognioodporna | wodoodporna W]
ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. | Przyczepno$¢ kartonu karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
do rdzenia gipsowego sposob, aby przy odrywaniu r¢ka rwa si¢, nie powodujgc
odklejania si¢ od rdzenia
grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
3 Wymiary i tolerancje szerokos¢ 1200 (+0; —5,0)
' [mm)] dhugosé [2000+3000] (+0; —6)
prostopadfos¢ réznica w dtugosci przekatnych <5
2 9,9 <9.,5 - — =
. Ngsyft‘;g‘ 12,5 <12,5| 11,0+13,0 <12,5 11+13,0
erubosa [ke] 15,0 <15,0] 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
>18,0 <18,0] 16,0+19,0 - -
5. Wilgotnos¢ [%] <10,0
6. | Trwatos¢ sFruktu.ry przy B 520 B 590
opalaniu [min.]
7. Nasigkliwosé [%] — = <10 <10
napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN ..................... ;
stronie data produkcji
8. | Oznakowanie ki)}l,:)}; . ) ) ) ) )
kartonu | SZ2LY jasny szary jasny | zielony jasny | zielony jasny
bar\‘zva niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
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Tabela 2

PROBA ZGINANIA
Grubos¢ Obcigzenie niszczace Ugiecie
nominalna Odleglos¢ [N] [mm]
pyty podpdr | prostopadle |réwnolegle do | prostopadle |réwnolegle do
gipsowej [mm)] do kierunku kierunku do kierunku kierunku
[mm] widkien widkien widkien widkien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 — —
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - —
Je Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robét
5.1.  Ogoélne zasady wykonywania tynkow
a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoniczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj.
po uplywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Zze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw  zabezpieczajagcych, zgodnie z  “Wytycznymi  wykonywania  robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
d) Zaleca sig¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed
naslonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
S5.2. Przygotowanie podlozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych
licach na glebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydla lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢é wodg.
5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
5.3.2. GtadZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku
1:1:2.
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5.4. Wykonanie okladzin

5.4.1. Podtoza pod okfadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ przygotowania podtoza.
Podloza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek  $rodkéw
antyadhezyjnych i starych powlok, bez rakow, peknie¢ i ubytkow.

Potgczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i wuskoki wyréwnaé zaprawa
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku Scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢é dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewngtrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze
by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podlég nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona ze starych powlok
malarskich,

—odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone latg
kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dlugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢é wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach

Pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materialy, narzgdzia i sprzet, posegregowaé plytki wedlug, wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob ukladania ptytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wigksza niz potowa plytki.
Szczeg6lnie  starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajgca  okreSlone w
dokumentacji wzory lub sktada si¢ z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukladaniem plytek na scianie nalezy zamocowal prosta, gladkg tate drewniang
lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji
zalezy od

rodzaju plytek i podloza oraz wymagan stawianych oktfadzinie.

Kompozycje klejaca naklada sig na podloze gladka krawedzia pacy a nastepnie
»przeczesuje” si¢ powierzchnie

zg¢batg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna byé
roztozona réwnomiernie i pokrywac cala powierzchni¢ podioza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebéw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.
Zalecane wielkosci zgbéw pacy w zalezno$ci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.
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Ukfadanie plytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Je$li pierwsza plytka ma byé¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej plytki w odpowiednim dla niej miejscu.
Uktadanie plytek polega na ulozeniu plytki na S$cianie, doci$nigciu i ,,mikroruchami”
ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po doci$nieciu plytki uzyskuje sie efekt
" przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.
Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;j.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos$¢.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez
usungé¢ wkladki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowa¢ listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.
Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licows naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska
si¢ do Sciany deszczutka do wuzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonow
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.
Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
oktadziny poca gumowsa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy plytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzié zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty
ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$é powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilZenie ich wilgotng gabka.
Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatow powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie okfadziny i stawianym im
wymaganiom.
Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.5.Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

5.5.1.0ktadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:
— przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dzialowych, bez kontaktu z ostaniang
$ciana,
— zuzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu
ES,
— przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami faczacymi typu
ES.

5.6.Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.6.1.Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwoch
warstw: dolnej stanowiacej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czgsci
»warstwa nosng” oraz gérnej — dalej nazywanej ,,warstwg gtowng”. Niekiedy wykonywany
jest ruszt jednowarstwowy skladajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztaltowniki stalowe lub listwy drewniane.
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Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukeji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy braé¢ pod
uwage nastepujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na
sztywnos¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie
jednowarstwowe,

- sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna
zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj
stosuje si¢ rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy no$nej zalezy rowniez od kierunku
usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

= rozmieszczenia piyt,

— rozstaw elementdw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt,
c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi byé zawsze
prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z
ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma
wplywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o wlasnosciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.6.2.Tyczenie rozmieszczenia ptyt
Chcgc uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamietaé
o paru podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z
oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi plyt opieraty si¢ na tych elementach,

— poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzgdzie mogta by¢ umocowana petna ilosé
ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu kraficach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o
szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dlugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢
dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej,
przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy nos$nymi elementami rusztu.

5.6.3.Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwiefi muszg spetniaé
warunek pigciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pigciokrotnej wartosci normalnego
obcigzenia przypadajgcego na dany facznik lub kwote.

Konstrukcje sufitdéw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce
konstrukcje sufitéw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejacych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego
obcigzenia.
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Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszqg posiadaé zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.6.4.Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosei 9,5 lub
12,5 mm. Jesli tego wymagaja warunki ogniowe, na oktadzine stosuje si¢ ptyty o
podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg
by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposdb:
- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi plyt do kierunku utozenia elementow
nosnych rusztu,
- mocowanie podtuzne wzduz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle
do nich dluzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢:
— do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
- do profili stalowych blachowkretami.

5.6.5.Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dap uszczalna. rozp thOS.C migday
elementami no$nymi [mm]
9.5 poprzeczny 420
’ podtuzny 320
125 poprzeczny 500
’ podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.7.Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1.Ruszt stalowy — standard
Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem
analogicznym do niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczegblne
firmy zajmujace si¢ ich wytworzeniem i dostawg.

Opis ogodlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD
27x28x0,6. Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sig¢ przy uzyciu tacznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-
wieszany do konstrukeji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (stopief
obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy
pomocy lacznikéw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do
podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowe;j. Jednak w
pomieszczeniach dhugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje si¢ rowniez dla sufitow bezposrednio
mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikow
krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukeji rusztu, konice profili nosnych opiera si¢ migdzy
potkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubos¢ ptyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo-kartonowej odleglo$¢ miedzy | odlegto$¢ w warstwie | odlegltos¢ w warstwie
[mm)] wieszakami [mm] gtéwnej [mm] nosnej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczq plyt ukladanych poprzecznie do profili nosnych.
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6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

L sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin

(I sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

[ sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

T Kontrola jakosci

7.1.  Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsys-
tencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest m>. 1losé robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robét

9.1.  Odbiér podloza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podioza odbywa si¢ po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i zmy¢ woda.

9.2.  Odbior tynkow

9.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych
z podtoza, pilsni itp.,

- trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

10. Podstawa platnosci

Tynki wewnetrzne.

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m* powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan,

-umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

-reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

11. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo - gipsowe

PN-72/B-06190Roboty kamieniarskie. Okfadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.
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B.05.00.00.PODLOZA I POSADZKI

1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujag wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z
zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowsa szczelin
dylatacyjnych.

Posadzki wiasciwe.

Posadzka z plytek gres z cokolikami luzem ulozonych na zaprawie cementowej marki 8§ MPA, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i utozeniem
na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Posadzki z ptytek gres o wymiarach 30x30cm gat. I, uktadanych na klej metodg nieregularng

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6lnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielkos¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa
wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.5. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wlasciwosci plytek podtogowych terakotowych:

— barwa: wg wzorca producenta

— nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

— wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

— $cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm

— mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

— kwasoodpornosé nie mniej niz 98%
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— tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dlugos¢ i szerokosé: £1,5 mm

— grubos¢: £ 0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:

— twardos¢ wg skali Mohsa 8

—$cieralnos¢ V klasa scieralnosci

—na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupelnione nastepujgcymi elementami:

— stopnice schodéw,

— listwy przypodlogowe,

— katowniki,

— narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugos$é i szeroko$é: £1,5 mm

— grubos¢: £0,5 mm

—krzywizna: 1,0 mm

c) Materialy pomocnicze

Do mocowania plytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo kle;j.

Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

— zaprawg z cementu portlandzkiego — biatego i maczki wapienne;j

— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej

kazeiny.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m2 ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

— nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych si¢ oraz napis ,,Wyr6b dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podlogg wylozy¢ materialem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania ukfada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow fatwo ttukgcych.

f) Sktadowanie

Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢
sktadowania do 1,8 m.

2. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki betonowej wykonuje sie recznie.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypelnieniem masa asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymalos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
$ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
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Podtoze, na ktérym wykonuje si¢ podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podkladach cementowych powinna byé¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilo$é
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m’.

Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowigca plaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa¢ wigkszych prze$witow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
plaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
5.2. Podsypka

Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 10 cm, a wymagania dla materiatéw na podsypke
powinny by¢ zgodne z pktem 2.3. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie
powinny przekraczaé + 1 cm.

Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastepnie rozsciela si¢ na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

wspolczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35, - wytrzymalosci na $ciskanie nie mniejszej
niz R; = 10 MPa, Ry3 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $ci$nigciu podsypki w dloni
podsypka nie rozsypywata si¢ i nie byto na dtoni §ladéw wody, a po nacisnigciu palcami podsypka
rozsypywata si¢. Roz$cielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé uktadanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w
stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. r¢cznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni
nalezy jg pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta cata grubo$¢ podsypki. Rozscielenie podsypki z
suchej zaprawy moze wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypehienie spoin zaprawg musi by¢ zakornczone przed rozpoczeciem
wigzania cementu w podsypce.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzgdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materialow, ktérych wlasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania
robot (cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7 Obmiar roboét

Jednostka obmiarowg robét jest m”. 1los¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robaét

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
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8.1.  Odbiér materialéw i robé6t powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatléw z wystawionymi atestami wytwércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2.  Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wlasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3.  Wyniki odbioréw materialéw i wyrob6w powinny by¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowag¢:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
ocen¢ wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a
szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac
przez ocen¢ wzrokows.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo$é m® powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materialéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

B.06.00.00.STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA

1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki okiennej i drzwiowe;j.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki okiennej i drzwiowe;j.

Zakres wykonania rob6t obejmuje:

- montaz stolarki okiennej i drzwiowe;j

- montaz parapetow wewngtrznych i zewnetrznych,

- obrébka osciezy wewnetrznych i zewnetrznych po wykonanych pracach montazowych,

- pomalowanie osciezy,

- montaz wytazéw dachowych

- montaz okien oddymiajacych;

- roboty towarzyszace

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Stolarka okienna PCV o wspotczynniku przenikania ciepta catego okna Uw=0,95 (W/m2+*K).
STOLARKA OKIENNA PCV — SZYBY BEZPIECZNE - okna uchylno rozwieralne o

ksztatcie i podziale nowoprojektownym, okna z profili PCV. Profile nosne z PCV termo,
pigciokomorowe, wzmocnione w o$ciezach i skrzydtach ksztattownikami np. stalowymi lub z wi6kna
szklanego, ksztattowniki wypetnione piankg poliuretanows - tzw. wktadka termiczna, profile o U max =
lub <1,10 W/m2K. Szyba ze szkta bezpiecznego, klejona z powloka niskoemisyjng, jednokomorowa, z
termoramkg, wypelniona gazem szlachetnym np. argonem, 4/16/4, o Ug max = 1,00 W/m2K.
Wspétczynnik przenikania ciepta dla calego okna U = lub <1,1 W/m2K. Wspotczynnik infiltracji a =
0,3, okna wyposazone w mikrowentylacje i

rozszczelnienie reczne, klamki. Kolor stolarki w uzgodnieniu z inwestorem.

2.2. Drzwi wejsciowe zewnetrzne gtéwne aluminiowe jednoskrzydlowe, z przegrodg termiczna.
Skrzydto i oscieznica wykonane z profili aluminiowych, trzykomorowych z przegrodg termiczna.
Skrzydto drzwiowe wypelnione szyba zespolong. Rama skrzydet i o$cieznica malowane proszkowo.
Szyby ze szkla bezpiecznego P4. Pozostate drzwi wejsciowe stalowe, ocieplone petne. Drzwi maja
posiada¢ ograniczniki otwierania 90 stopni.

2.3. Stolarka drzwiowa drewniana lub z materiatléw drewnopodobnych.

Szczegbty w czesci graficznej projektu.

Witryny wewnetrzne systemowe aluminiowe, $cianka aluminiowo-szklana, szklenie bezpieczne, profil
osciezy aluminiowy, stolarka malowana proszkowo na kolor naturalnego aluminium, szklenie — szklo
biale, zwykle bezpieczne P4, pojedyncze. W scianke wpite drzwi pojedyncze.

2.4.Tasmy uszczelniajgce styki stolarki okiennej, zewnetrznej stolarki drzwiowej i warstwy
termoizolacyjne;j.

Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.5. Pianka poliuretanowa montazowa niskoprezna.

2.6. Laczniki mechaniczne z blach montazowych + kotki montazowe.

2.7. Klej do osadzania parapetow.

2.8. Tasma i folia malarska do zabezpieczania powierzchni stolarki prze robotami wykonczeniowymi.
2.9. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostala ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalows,
chromianowa przeciwrdzewna.

2.10. Farby do malowania oscieznic.

Do malowania wyrob6w stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych szybko-
schnacych wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostalych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe
ogolnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania
wg BN-76/6115-38.

2.11Parapety wewnetrzne.

Drewniane, kamienne lub konglomeratowe, mocowane tradycyjnie z wcigciem w otwor okienny.
Przyklejane i odizolowane termicznie od o$cieznicy oraz $ciany za pomocg pianki montazowej i
styropianu.

2.12Parapety zewnetrzne.

Parapety zewngtrzne z profili blachy aluminiowej powlekanej w wybranym kolorze przez inwestora
lub tytanowo cynkowej w tym samym kolorze.
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Zaprojektowano wymiang parapetéw zewnetrznych z blachy ocynkowanej na blache stalows
powlekang grubosci 0,55 mm i szerokosci dostosowanej do projektowanego ocieplenia, tj. szersze o
15 cm. Odleglos¢ okapnika parapetu od otynkowanej $ciany powinna wynosié min. 4cm.

2.13. Skiadowanie materiatow.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i trans-
portowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot

5.1.  Przygotowanie oSciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do
ktérego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujagcych wad w wykonaniu o$cieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawié i oczyscié.

5.1.3. Skrzydta drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej .

Przy montazu okien i drzwi nalezy stosowac zasady przedstawione w opisie montazu

producenta okien. Dla zapewnienia prawidlowego osadzenia stolarki w trakcie prac montazowych
nalezy

zachowac nastepujace zasady ich prowadzenia:

- Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otworéw - szerokos$é otworu powinna by¢ wigksza o min. 20 mm i
max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35 mm a max. 50 mm od zewnetrznego wymiaru
oscieznicy. W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkéw muru lub innych usterek
nalezy je zlikwidowa¢ przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

- Przed montazem - zdja¢ skrzydta z o$cieznic.

- Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nos$nych w ten sposéb, aby miedzy murem a
oscieznica zachowane byly luzy montazowe.

- Wstegpnie zamocowa¢ oscieznicg w murze przy pomocy klinéw. Oscieznice nalezy klinowaé w jej
narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia oscieznicy i
uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowaé ptynne otwieranie.

- Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawi¢ pion i poziom o$cieznicy, a nastepnie przy pomocy miary
zwijanej ustawi¢ przekatne oraz swiatlo oscieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie mogg
przekracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1 m.

- Odcieznicg mocowac trwale w $cianie za pomoca $rub oscieznicowych lub kotew. W przypadku
montazu oscieznicy na kotwach - nalezy je zamocowac do oscieznicy przed wiozeniem jej w otwor
okienny. Rozstaw kotew mocujgcych zgodnie z zaleceniami producenta stolarki oraz zaleceniami
Inspektora nadzoru. Otwory na dyble wierci¢ po ustawieniu o$cieznicy w murze.

- Zatozy¢ skrzydta okienne lub drzwiowe i sprawdzi¢ prawidtowos$¢ ich funkcjonowania.

- Przed przystgpieniem do wypetniania pianka montazowsg przestrzeni miedzy oscieznicg a murem -
zabezpieczy¢ powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowej taSmy malarskiej. Przy montazu okien
lub drzwi o wigkszych gabarytach - stosowac rozpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to elementy
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przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki montazowej. Wypehienie
piankg montazowg szczelin pomigdzy ramg a murem przeprowadzal w temperaturze nie
nizszej niz +5°C.

- Po utwardzeniu si¢ pianki montazowej i usunigciu jej nadmiaru - przystapi¢  do obrobki osciezy,
pamietajac o zabezpieczeniu okué przed zabrudzeniem zaprawa.

- Uszczelni€ elastyczng masa silikonowa akrylowg miejsca styku oscieznic  z murem wzdhiz
catego obwodu od strony wewnetrznej i zewnetrzne;j.

- Po obrdbce osciezy niezwlocznie zdjaé zabezpieczajgca tasme  z profili.

Przy kazdym sposobie montazu, ztaczki musza pewnie przenosic sily, ktore miatyby negatywny
wptyw na funkcjonowanie $lusarki. Przy planowaniu zamocowan nalezy bra¢ pod uwage:

- obcigzenia wiasne ; cigzar okna lub drzwi , rodzaj otworu, itp.,

- obcigzenia ruchowe ; wielko$¢ okna lub drzwi, obcigzenia wiatrem,

- obcigzenia dodatkowe — docisk przy otwieraniu i zamykaniu skrzydet drzwiowych.

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.

S.4. Montaz parapetéw wewnetrznych.

Dtugos¢ podokiennikéw dobra¢ indywidualnie do wymienianego okna. Szerokosé parapetéw powinna
by¢ dobrana tak do poszczegélnych pomieszczefi, aby odstawat od Sciany ok. 5 cm .

W  przypadku okien sasiadujacych ze sobg na jednej $cianie w poszczegblnych
pomieszczeniach, podokienniki powinny przebiegaé na tej samej wysokosci iw jednej linii.
Podokienniki powinny by¢ podsunigte pod rame okienng i dochodzi¢ do listwy dystansowej
zamontowanej pod ramg okienng.

Miejsce styku ramy okiennej z parapetem uszczelni¢ masg silikonowg akrylowa.

5.5.  Obrobka osciezy wewnetrznych i zewnetrznych po wykonanych pracach
montazowych.

Oscieza wewnetrzne nalezy wykonczyé: tynkiem cementowo - wapiennym kat. III,
a nastepnie gtadzig. lub zaprawa tynkarska (w zaleznosci od miejsca montazu stolarki okiennej) .
Miejsce polgczenia ramy okiennej z oSciezem uszczelni¢ masg silikonowg akrylows.
Odcieza pomalowa¢ farba emulsyjng akrylowa zgodnie z SST kolor dostosowaé do
istniejacych wymalowan pomieszczen.

O$cieza zewnetrzne uzupetnié zaprawa tynkarskg szybkowigzaca.

6. Kontrola jakoS$ci

6.1.  Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2.  Ocena jakoSci powinna obejmowac¢:

sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych oraz z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
sprawdzenie jakosci materialéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidlowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest: m2 wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.05.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w
punkcie 5.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
dostarczenie gotowej stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
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dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe powstalych uszkodzen.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane

B.07.00.00.ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST .

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt malarskich.

1.2.  Zakres stosowania SST .

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST .

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robét malarskich:

roboty malarskie wewnetrzne

roboty malarskie zewnetrzne.

1.4.  Okreslenia podstawowe .

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot .

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacijg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wodg zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1
czgsci ciasta wapiennego z 3 czgsciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.
2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrazowego i
odpowiadajgca wymaganiom normy panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatne;j,
bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujacym, o whasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego,
lecz o krétszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wodg — do farb wapiennych,

—terpentyneg i benzyng — do farb i emalii olejnych,
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— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom paristwowym lub mieé¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z lateksu zgodnie z zasadami podanymi w
normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie

Na tynkach ( $cianach wewngtrznych i sufitach) nalezy stosowa¢ farby lateksowe ( z przeznaczeniem
dla budynk6éw uzytecznosci publicznej, odporne na zmywanie i szorowanie) w kolorach biatych i
pastelowych, w odmianie minimum pétmatowej, tworzac powierzchnie odporne na zabrudzenia i
zarysowania.

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych wiasciwos$ciach
informujg parametry dwdch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300 lub PN
92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO
11998. Zgodnie z nig farby dzieli si¢ na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i
IT) pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie
odpornosci na szorowanie na mokro. Powtoki wykonane z farb zakwalifikowanych do klasy I
pozwalajg na wykonanie 200 cykli szorowania zanim nastapi ubytek grubosci powloki o 5 pm. W
przypadku farb z klasy II ubytek, po tej samej liczbie cykli, moze wynie$¢ od 5 do 20 pum.

Ubytek grubosci powtoki, po okreslonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do danej klasy

¢ Klasa I <5 pm po 200 cyklach szorowania

* Klasa II >5 pm i <20 pm po 200 cyklach szorowania

* Klasa III >20 pm i <70 pm po 200 cyklach szorowania

* Klasa IV <70 pm po 40 cyklach szorowania

* Klasa V >70 pum po 40 cyklach szorowania

Réwnie powszechnie stosowana jest norma PN 92/C-81517, ktéra okresla liczbe cykli szorowania na
mokro, jaka trzeba wykonac, zeby zetrze¢ farbe w catosci. W wyniku czego otrzymujemy informacje:
min. 2000, 3000, 4000 lub 5000 cykli szorowania w zaleznosci od rodzaju farby.

Stopien polysku

Generalna zasada brzmi: im wigkszy stopien potysku tym farba jest mocniejsza. Dlatego farby z klasy
I badz II to produkty o polysku: mat, mat satynowy lub pétmat. Jesli mamy od pomalowania lamperie
lub Sciang, przy ktérej stoi zmywarka lub ekspres do kawy wybierzmy farbe o wysokiej klasie i jak
najwigkszym potysku.

Wydajnos¢ i sifa krycia

Farby lateksowe cechujg si¢ duza wydajnoscia. Wynosi ona od 10 do 15 m2 z 1 litra i jest podawana
dla jednej warstwy. Ze wzgledu na parametry mechaniczne, jakie chcemy osiggna¢, farby lateksowe,
pomimo dobrej sity krycia, wymagajg standardowo dwukrotnego malowania.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna si¢ charakteryzowa¢ nastepujacymi
parametrami:

e klasa I i II lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

* wydajnos$¢ na poziomie 10-15 m2/1 przy jednokrotnym malowaniu,

* nie z6tknie,

» wysoka sila krycia,

* dobra przyczepnosé do podtoza,

* niekapiaca.

2.5.4. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

— wydajnos¢ — 610 m2/dm3,

— max. czas schniecia—24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

— wydajnosé — 15—-16 m2/dm3,

—max. czas schnigcia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty
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— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogélnego
stosowania — bialy do rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.5. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

— wydajnos¢ — 6—-10 m2/dm3,

—max. czas schnigcia —24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

— wydajnos¢ — 4,5-5 m2/dm3

— czas schniecia —24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

— wydajnos¢ — 56 m2/dm3,

— max. czas schniecia—24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

— wydajno$¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schnigcia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

— wydajnos¢ — 1,2—-1,5 m2/dm3

—czas schnigcia— 12 h

2.5.6. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ — 6—8 m2/dm3

—czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
—wydajnos$¢ — 6—-10 m2/dm3

2.5.7. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

— lepko$¢ umowna: min. 60

— gestosé: max. 1,6 g/cm3

— zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

— roztarcie pigmentéw: max. 90 m

— czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia
5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powlok:

— wyglad zewnetrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

— grubo$¢ — 100-120 mm

— przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,

— elastyczno$¢ — zgigta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podioza,

— twardos$¢ wzgledna — min. 0,1,

— odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé
uszkodzenia powtoki

— odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6.  Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

—na chonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozcieficzong woda
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki
malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
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powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

2.7.  Folia malarska

Folia PCV grubo$ci min. 0,1mm.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatoéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasé¢
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:

— catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym ulozeniu posadzek,

— usunigciu usterek na stropach i tynkach.

S.1.  Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu
i brudu, wystajgcych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzyé i
ponownie wypelni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2.  Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie
farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i §ladéw pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakier6w olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach.
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6. Kontrola jakoS$ci

6.1. Powierzchnia do malowania .

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowag:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie .

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakofczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pafistwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1.  Odbior podloza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym

w normach pafistwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng do roboét tynkowych lub odpowiednia szpachlowka. Podloze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa
si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy poditoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2.  Odbiér robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powltoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtloki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢é kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem

do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

B.08.00.00.ROBOTY DEKARSKIE

1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie wymiany pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementéw wystajacych
ponad dach budynku.

1.3.1 Roboty dekarskie:

- wykonanie nowych obrébek blacharskich z blachy ocynkowanej powlekanej grubosci 0,55mm,

- wykonanie obrébek z materiatéw innych niz blacha,

- wymiana elementéw wyposazenia dachu,

- montaz wywiewek kanalizacyjnych oraz wywietrznikéw dachowych,

- montaz kompletnego systemu rynnowego 150/120 ( rynny dachowe, rury spustowe, haki, itp.),

- wykonanie docieplenia dachu styropapg gr. 20 cm,

- wykonanie pokrycia dachu z papy termozgrzewalnej dwukrotnie ( podktadowa + wierzchnia),

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszelkie materialty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych zgodnie
z-polskimi normami

2.2.  Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktada si¢ z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng powtokg
asfaltowg PS-85 i posypka mineralng. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport zgodnie z zaleceniami producenta

2 .3. Papa termozgrzewalna na osnowie z wiékniny poliestrowej nawierzchniowa i
podkladowa np. wg Swiadectwa ITB nr 974/93
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2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami na gorgco. Wymagania
wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania. Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.
2.6. Blacha stalowa ocynkowana plaska powlekana wg PN-61/B-10245, PN-EN
10203:1998

2.7.  Styropapa

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznej stropodachow jest styropapa. Sytropapa
powstaje przez przyklejenie wysokiej jakosci ptyt styropianowych ( EPS100) do papy podktadowej ( na
welonie z widkna szklanego, P100/200-20) za pomoca kleju na zimno. Klej posiada znacznie lepsze
wiasciwosci niz tradycyjne lepiki. Stosowana do wyrobu papa i klej nie sa agresywne w stosunku do
styropianu i nie powodujg jego degradacji.

Plyty stosuje si¢ od zewnetrznej strony stropodachu lub $cian piwnic.

Wspotczynnik przewodzenia ciepta: 0,035W/mK; masa: okoto 8kg na 1 m2; wytrzymatos¢ okladziny
papowej na odrywanie: 0,1 Mpa. Styropian zastosowany w ptytach odporny jest na dlugotrwate
dzialanie temperatury +85st.C i krotkotrwate +110 st.C

Material powinien odpowiada¢ polskim normom lub posiadaé atest ITB oraz ocene higieniczno —
sanitarna.

2.8.  Blacha stalowa powlekana.

Blacha stalowa powlekana grubo$ci min. 0,55 mm. Wytrzymato$¢ na rozciaganie Rm min=150N/mm?2;
wydtuzenie A50 mm min. 150%; wydtuzenie trwate max. 0,1%.

Powierzchnia blach powinna by¢ gladka i réwna, brzegi powinny by¢ przyciete pod katem prostym.
Blacha nie moze si¢ styka¢ ze stalg nieocynkowang lub miedzig gdyz w obecnosci wody powstaje
korozja kontaktowa.

2.9. Rynny dachowe i rury spustowe systemowe.

System rynnowy z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,55mm, powlekanej w kolorze dachu. Rynny
$rednicy 150mm, rury spustowe srednicy 120mm.

10.Sprzet

Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

11.Transport

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

3. Wykonanie robot

5.1. Izolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu drewnianym na pierwsza
warstwe mozna zastosowac pape na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Polaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajgcymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu
odksztatcen dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy. a do pap smotowych
lepik smotowy odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie materialéw smotowych i
asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz miedzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosié¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5. Szerokos¢ zaktadéw papy zardwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza niz 10 cm.

Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej

Pokrycie zdwéch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na potaciach dachowych
o pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podtozu:

a) betonowym,

b) na ptycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca okleing ptyt
styropianowych nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do Podloza oraz sklejania dwoch jej
warstw metodg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowe;j.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzegac
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nastepujacych zasad:

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposdb, aby jednoczesnie podgrzewat podloze i wstege papy
od strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty
warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podioza,

b) w celu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika
powinien by¢ ciaggle przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powlokowe;j,

¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisngé do ogrzewanego
podfoza watkiem o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

Roboty pokrywcze papg powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz
+5°C. Rob6t pokrywczych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego oddziatywania
czynnikéw atmosferycznych, takich jak temperatura ponizej +5°C lub +10°C, rosa, opady deszczu lub
$niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajgcy krycie.

Do wykonywania pokry¢ papowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodno$ci wykonania podtoza zgodnie z dokumentacjg techniczng oraz
wymaganiami szczegétowymi dla danego rodzaju podtoza po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru,

- po zakonczeniu rob6t budowlanych towarzyszacych wykonywanych na powierzchni potaci
(osadzenie systemowych odptywdw, przesmarowanie nakryw kominéw, malowanie tynkéw kominéw),
Papeg termozgrzewalng wierzchniego krycia gr. 5,2mm zgrzewac na catej powierzchni do podtoza.
Zaktady boczne o szerokosci pasa bez posypki mineralnej zgrza¢ tak, aby w spoinie wystapit wyptyw
bitumu o szer. 0,5 — 1,0cm. Zaktady czotowe zgrzewa¢ na szeroko$ci 15cm, po uprzednim
przetopieniu powierzchni i weisnieciu posypki w bitum.

Na $cianach i innych powierzchniach pionowych wykonywane obrobki z papy termozgrzewalnej
powinna by¢ wyprowadzona minimum 50 mm ponad warstwe poprzednig i ostatnia warstwa winna by¢
zamocowana listwa dociskowa z blachy ocynkowanej na kotki do danego elementu, listwe nalezy
wpusci¢ w tynk i uszczelni¢ masa bitumiczng od gory.

5.3. Montaz styropapy

Bardzo waznym etapem przed przystapieniem do przyklejania styropapy jest wtasciwe przygotowanie
podioza. Musi ono zosta¢ bardzo dobrze oczyszczone z brudu oraz starych nieréwnos$ci. Nalezy
pamigtaé, aby dobrze zagruntowac stare pokrycie roztworem bitumicznym .

Nalezy koniecznie odczeka¢ do wyschnigcia naniesionej powloki. Na tak przygotowane podtoze mozna
klei¢ ptyty warstwowe. Klej nanosi si¢ paskami o szer. 4 cm i gr. ok. 2 mm na oczyszczone,
zagruntowane podtoze lub punktowo, ok. 6 - 8 plackéw na plyt¢ (powierzchnia klejenia zalezy

od obliczeniowej sity ssgcej wiatru), nastgpnie na to uktada sie ptyte oraz dociska, aby klej rozprowadzit
si¢ po wigkszej powierzchni. Do klejenia ptyt STYROPAPA mozna stosowaé kleje przeznaczone do
podtozy betonowych, z blach trapezowych i do istniejacego pokrycia papowego lub bitumiczne masy
klejowe .Zaleca si¢ w strefie narazonej na mocniejsze podrywanie wiatrem zastosowaé¢ dodatkowo
faczniki mechaniczne .

5.4. Obrébki blacharskie powlekane

- obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

- roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C.

Rob6t nie mozna wykonywac na oblodzonych podiozach.

5.5. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej powlekanej

* rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i
sktadany w elementy wieloczionowe,

- powinny by¢ tagczone w zlgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny byé
lutowane na catej diugosci,

- rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wigkszych niz 50 cm,

- spadki rynien regulowac na uchwytach zgodnie z projektem,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.6. Rury spustowe —z blachy jw .

- rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza
blachy i skladany w elementy wielocztonowe,
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- powinny by¢ taczone w zlgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych
na zaktad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

* rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 3 m,

- uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
glebokos¢ kielicha.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Materialy izolacyjne

a) Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rowno rzgdnym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta
ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

c¢) Odbiér materialéw izolacyjnych powinien obejmowaé zgodnosé z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

d) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci
nieodpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f) Wyniki odbioréw materialéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robaét

Jednostka obmiarowa robot jest:

— dla robét pokrywczych — m2 pokrytej powierzchni,

— dla robét towarzyszacych — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robat

8.1.  Odbior podloza

- badania podloza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza (deskowania) nalezy przeprowadzaé za pomocg taty
kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkag milimetrowsg. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2.  Odbior robot pokrywczych

- Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow cze$ciowych. Badania w czasie
odbioru czgs$ciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robot, do ktorych dostep p6zniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

Odbiér czgsciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

— podtoza (deskowania i fat),

— jako$ci zastosowanych materiatow,

— doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

— doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

- badania konicowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakoficzeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czg$ciowy podioza oraz poszczegdlnych

warstw lub fragmentéw pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

— protokoty odbioru materiatow i wyrobow.
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Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z dachéwki ceramicznej

- Sprawdzenie ulozenie dachéwek na taceniu,

- sprawdzenie szerokosci zakladéw dachéwek nalezy dokonaé w trakcie odbioréw czesciowych i
konicowego przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2.
Doktadnos¢ pomiaréw powinna wynosi¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

8.2.2. Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowad:

- sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

- sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

- sprawdzenie szczelnosci polaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodoéw kanalizacyjnych.

9 Podstawa platnosci

Pokrycie dachu.

Placi si¢ na podstawie warunkéw okreslonych w umowie.

10.  Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia.

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i kwadratowym.
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z
cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
produkowanego fabrycznie.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — czgsé C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

B.09.00.00.DOCIEPLENIE SCIAN

1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z dociepleniem $cian zewnetrznych .

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
docieplenie $cian zewngtrznych styropianem gr. 8 - 15 cm przy uzyciu gotowych zapraw klejgcych
wraz z przygotowaniem podloza i recznym wykonaniem wyprawy elewacyjnej cienkowarstwowej z
gotowej suchej mieszanki.

W zakres tych robot wchodzg miedzy innymi:

Docieplenie $cian zewnetrznych

Ocieplenie osciezy

Ochrona naroznikow wypuktych

Zamocowanie listwy cokotowej

Malowanie
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1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Styropian.

( 1) Styropian samogasnacy ( FS ) — pali si¢ po zetknieciu z ogniem , ale nie podtrzymuje go i po
chwili gasnie .

(2 ) Odmiana styropianu FS 15 o ggstosci pozornej nie mniejszej niz 15 kg/m3 .

(3 ) Wymiary styropianu :

-dtugos¢ 1000 mm

-szeroko$¢ 500 mm

-grubos$¢ 10-1500 mm

(4 ) chtonnos$¢ wody po 24 godzinach — 0,65 (% , V/V)

('5) wspolczynnik przewodzenia ciepta A — 0,036

( 6 ) wytrzymato$¢ na rozcigganie sitg prostopadia do powierzchni — 231,7 kPa

(7 ) naprezenia Sciskajace przy 10 % odksztalceniu 89 kPa

( 8 ) temperatura uzytkowania od — 150 do + 80 stopni C

2.2.  Preparat gruntujacy .

(1) zuzycie 0,2 kg/m2

(2) gruntowanie jest etapem poczatkowym przed naktadaniem na powierzchnie obrabiane nastepnych
powtok

( 3 ) preparat gruntujgcy musi si¢ charakteryzowaé zdolnoscig do silnego zwigzania z podlozem i
stworzenia jednolitej powloki oraz zwigkszenia przyczepnosci

(4) srodek gruntujacy powinien zabezpieczy¢ podtoze przed wchianianiem wody przez co poprawia
mrozoodporno$¢ i izolacyjnosé cieplng

( 5) preparat gruntujacy powinna charakteryzowac¢ duza paroprzepuszczalnosé

2.3. Zaprawa klejowa .

( 1) sucha mieszanka — zuzycie 8,4 kg/m2

(2) czas petnego utwardzenia 8-12 godzin

(3) przyczepnos¢ do podtoza 0,16 MPa

(4) czas korekcji klejenia 10 minut

('5) temperatura klejenia od (+) 5 do (+) 30 stopni

( 6) plastyczny ,odporny na dziatanie wody i mrozu

(7) posta¢ handlowa — sucha mieszanka do zwigzania z wodg

2.4. Laczniki do mechanicznego mocowania styropianu ( kolki rozporowe )
(1) zuzycie 4 szt / m2

(2) koiki stalowe o $rednicy 12 mm i dtugosci 240 mm

( 3) kotki ocynkowane ze stali St3

(4 ) podktadki dystansowe 50 x 50 x 5 mm

2.5. Siatka z wlékna szklanego.

( 1) rodzaj splotu : gazejski

(2 ) masa: 145 g/m2

(3) zuzycie 1,1 m2/m2

(4) wymiary oczka 5,0 x 5,0 mm

(5 ) wymiary siatki : dlugosé 50,0 m ; szerokos¢ 1,0 m

(6)sitazrywajgca(N/5cm) :

-osnowa 1500,

-watek 1650 ,

2.6. Podklad tynkarski .

(1) zuzycie 0,32 kg / m2

( 2) temperatura naktadania od (+) 5 do (+) 30 stopni

(3) czas przydatnosci do zuzycia po zmieszaniu z woda : 3 godziny

(4) posta¢ handlowa : tynk gotowy do zuzycia po zmieszaniu z wodg
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(5) pelne zwigzanie po 1 — 3 dni

(6) grubos¢ warstwy od 2 do 7 mm

2.7.Wyprawa tynkarska — sucha mieszanka .

(1) zuzycie 2,63 kg / m2

(2) tynki mineralne

(3) grubos¢ warstwy od 2 —4 mm

(4) faktura — baranek

(5 ) temperatura naktadania od (+) 5 do (+) 25 stopni

( 6) czas przydatnosci do uzycia po zwigzaniu z wodg : 1 godzina
( 7) pelne zwigzanie po czasie 36-48 godzin

( 8) posta¢ handlowa — proszek do zmieszania z woda

2.8. Listwy naroznikowe i cokolowe.

( 1) narozniki aluminiowe z siatka z widkna szklanego

(2) dlugosé listwy 2,5 m

( 3) szerokos$¢ siatki 10 x 10 cm

2.9. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wodg¢ z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajagcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

3 Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport
Materiaty do docieplenia scian mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu , oraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

D, Wykonanie robo6t

1.Zredukowanie chlonnosci podtoza emulsjg gruntujacg

2.Ciecie plyt styropianowych

3.Przygotowanie masy klejace;j

4.Przymocowanie plyt styropianowych masg klejaca i tacznikami mechaniczne
5.Wyréwnanie styropianu poprzez oszlifowanie

6.Umocowanie siatki z wtokna szklanego do ptyt styropianowych
7.Wykonanie podkladu tynkarskiego

8.Wykonanie tynku cienkowarstwowego

9. Umocowanie listew naroznikowych i cokotowych

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

esprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng utozenia docieplenia

esprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podioza i materiatow,

ssprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci

7.1.  Styropian

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

esprawdzenie zgodnosci klasy i rodzaju materiatu z zamowieniem,

*proby doraznej przez ogledziny i mierzenie:

—wymiaréw i grubo$ci materiatu

—réwnosci materiatu

7.2. Preparat gruntujacy

Sprawdzenie jakosci i rodzaju preparatu i poréwnanie z wymogami podanymi w pkt.2.2
7.3. Zaprawa klejowa

Sprawdzenie jakosci i rodzaju zaprawy klejowej i poréwnanie z wymogami podanymi w pkt.2.3.
7.4.  Laczniki do mechanicznego mocowania styropianu ( kolki rozporowe )
Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ :

*ilos¢ tacznikéw stosowanych do mocowania ptyt styropianowych

*klas¢ oraz rodzaj stali

57



«dtugos$¢ i srednice tacznikow

7.5.  Siatka z wlékna szklanego.

Sprawdzenie jakosci i rodzaju siatki z widkna szklanego i poréwnanie z wymogami podanymi w
pkt.2.5.

7.6.  Podklad tynkarski .

Sprawdzenie jakosci i rodzaju podktadu tynkarskiego i poréwnanie z wymogami podanymi w pkt.2.6.
7.7.  Wyprawa tynkarska — sucha mieszanka .

7.7.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

7.7.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wigksze niz 1 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
7.7.3.0dchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

—pionowego — nie wigksze niz 1 mmna 1 m,

—poziomego — nie wigksze niz 1 mm na 1 m

8. Obmiar robét

8.1. Jednostkg obmiarowa robodt jest m2. Ilo§¢ robdét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.2. Naklady na wykonanie docieplen $cian budynkéw oraz okladanie osciezy zewnetrznych
uwzgledniaja oczyszczenie i wyréwnanie ich powierzchni, gruntowanie docieplanych powierzchni
$rodkami ochronnymi oraz elementéw, np. uchwytéw flag, ekranow itp.

8.3. W naktadach uwzgledniono wykonanie obrébek otworéw wentylacyjnych np. stropodachéw,
uzupelnienie otworéw po kotwieniu rusztowan i ewentualnie drobnych uszkodzen powstatych w
trakcie wykonywania robot.

8.4. Przy robotach wykonywanych w loggiach, wnekach i na balkonach uwzgledniono uzycie
rusztowan przenosnych dla rob6t wykonywanych na wysokosci do 4,5m.

8.5. Dla rob6t wykonywanych na wysoko$ci ponad 4,5m nalezy zastosowaé rusztowania kalkulowane
na podstawie oddzielnej kalkulacji .

8.6. Powierzchnig¢ docieplenia budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako iloczyn dlugosci
$cian w rozwinigciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchotka cokotu do dolnej krawedzi gzymsu
wienczacego.

8.7. Powierzchni¢ Scian parteru z tytutu dodatkowego wzmocnienia warstwy ocieplajacej siatkg z
widkna szklanego oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako iloczyn dlugosci $cian w rozwinieciu
przez wysokos¢ mierzonag od wierzchu cokotu do gornej krawedzi stropu nad parterem.

8.8. Z obliczonych powierzchni potraca si¢ powierzchnie niedocieplane i zajete przez otwory, wieksze
niz Im2.

8.9. Docieplanie Scian loggi oblicza sig, liczac ich powierzchnie w rozwinieciu z potraceniem
powierzchni otworéw mierzonych w $wietle krawedzi o$ciezy.

8.10. Powierzchnie docieplania (okladania) os$ciezy zewnetrznych oblicza sie w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w $wietle krawedzi oSciezy i ich szerokosci.
8.11. Ochrony naroznikéw wypuktych katownikami lub ksztalttownikami profilowanymi z aluminium
lub PCV oblicza sie w metrach.

8.12. Naklady siatki z widkna szklanego na obrébke naroznikéw wypuklych uwzglednione sg w
nakladach siatki na $ciany i obejmuja rownoczesnie wykonanie odpowiednich zaktadow (glifow) na
naroznikach.

9. Warunki techniczne

9.1. Wymagania w zakresie docieplenia §cian budynkow okreslajg:
eaktualne Przepisy Techniczno-Budowlane i obowigzujace Polskie Normy,
*Swiadectwa, wytyczne i instrukcje , certyfikaty .

*PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
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